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D-M.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJII TECHNICZNE]

Specyfikacja Techniczna D-M.00.00.00 — Wymagania Ogolne odnosi sie do wymagan wspdinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji zadania: Wzmocnienie nawierzchni drogi powiatowej nr 1933N
na odc. Pisanica - Sypitki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i
przy realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie
1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

D-M.00.00.00 Wymagania ogdlne

D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-04.08.01 Wyrdéwnanie podbudowy betonem asfaltowym

D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D-05.01.02 Nawierzchnia gruntowa ulepszona

D-05.03.06 Nawierzchnia z mieszanek mineralno-emulsyjnych wytworzonych
i wbudowanych na zimno

D-05.03.08. Podwdjne powierzchniowe utrwalanie nawierzchni drogowych

Niezaleznie od postanowien Kontraktu normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢

techniczno-uzytkowg (droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w
toku wykonywania robdt.

1.4.5. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielagcymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i
skarpami rowow.
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1.4.10.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu uftozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.11.Rejestr obmiardéw - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiardéw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora.

1.4.12.Laboratorium - drogowe Iub inne Ilaboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng
jakosci materiatéw oraz robdt.

1.4.13.Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacjg
Projektowq i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.

1.4.14.Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa S$cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikdw atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzagca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek
podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajacg lub odcinajaca.

1.4.15.Niweleta - wysokoSciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.16.0dpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.17.Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.18.Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezagcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.19.Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.20.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaci
Projektowej.

1.4.21.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.22.Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

1.4.23.Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.24.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnoéci
technologicznej ich wykonania.

1.4.25.Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z
budowg, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.26.Roboty budowlane — budowa, ale tez prace polegajagce na montazu, remoncie, demontazu
lub rozbidrce obiektu budowlanego
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1.4.27.0biekt budowlany - konstrukcje potaczone z gruntem w sposob trwaty, wykonany z
materiatow budowlanych i elementéw sktadowych bedace wynikiem prac budowlanych

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ ze Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajagcy w terminie okreSlonym w Kontrakcie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje robot.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przedmiar robot
Szczegotowe Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru

1.5.2.1. Dokumentacja, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu
Przedmiar robot
Szczegotowe Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru

1.5.2.2. Dokumentacja Projektowa, ktora Wykonawca opracuje we wiasnym zakresie

- projekt organizacji ruchu na czas budowy — projekt powinien by¢ zaopiniowany przez Komende
Powiatowg Policji w Etku oraz zatwierdzony przez Powiatowy Zarzad Drog w Elku,

- projekty organizacji i technologii robét (zgodnie z ST),

- projekty warsztatowe oraz wykonawcze (zgodnie z ST),

Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wiasny koszt w 4
egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi do zatwierdzenia. W przypadku zmian Dokumentacji
Projektowej wymagana jest akceptacja Projektanta.

Wszystkie w/w projekty winny zawierac rysunki, opisy, obliczenia oraz by¢ uzgodnione z Projektantem
i zatwierdzone przez Inspektora.

1.5.3. Zgodnos¢ Robodt z Dokumentacjq Projektowa i ST

Przedmiar robdt, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Wykonawcy stanowig czeS¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w
Warunkach Kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktdry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z przedmiarem robdt i ST.

Dane okresSlone w przedmiarze robdt i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos$¢ z okresSlonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z przedmiarem robdt lub ST i wptynie
to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt.

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt
organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajgce beda
akceptowane przez Inspektora.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb
uzgodniony z Inspektorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreSlonych przez
Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie
utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione
kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i
wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drédg dojazdowych,

- Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub
substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, mozliwoscig powstania
pozaru.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na
$rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robdt ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od wiasciwych organdéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedgcych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.
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Wykonawca zobowigzany jest umie$cic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na $wiezo ukoniczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zapfacie i s uwzglednione w cenie Kontraktowe;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Robdt od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byc
prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpoczaC roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. ROwhowazno$¢ norm

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktdre spetnia¢ majg materiaty,
sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w kontrakcie nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace
zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy, pod warunkiem ich
uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora. Roznice pomiedzy powotanymi
normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przediozone Inspektorowi co najmniej na 28 dni przed data oczekiwanego przez Wykonawce
zatwierdzenia ich przez Inspektora. W przypadku kiedy Inspektor stwierdzi, ze zaproponowane zmiany
nie zapewniajg zasadniczo rownego lub wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do
norm powotanych w dokumentach.
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2. MATERIALY

2.1. ZRODLA UZYSKANIA MATERIALOW

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii (czesci)
materiatow z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédia
uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrédta w sposob cigglty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.

2.2. POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wladz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrddta wskazane przez Zamawiajgcego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji
zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek Zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkfad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w Kontrakcie.
Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. INSPEKCIJA WYTWORNI MATERIALOW

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okresSlonej partii
materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujace
warunki:

- Inspektor bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w
czasie przeprowadzania inspekdji,

- Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatdw do innych robdt, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem
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2.5. PRZECHOWYWANIE I SKLADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc¢ i whasciwos$¢ do robot i
byty dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego skladowania materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.6. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co
najmniej 7 dni przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ poézniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robodt, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow, sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do
przewozu hietypowych

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byc
dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonawca zapewni wykonanie i utrzymanie wszelkich, niezbednych drég technologicznych i
dojazdowych na terenie budowy, w czasie prowadzonych robot.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami Specyfikacji Technicznych, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoSci
wszystkich elementdw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot,
rozrzuty normalnie wystepujagce przy produkcji iprzy badaniach materiatdw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowq, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosS¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementow
Robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosScia wykonywanych
Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi;

- b) czes¢ szczegdtowq opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek)
prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jako$¢ Robdt.




Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Roboét i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdbw oraz Robdot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i ST

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajag wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.

Inspektor bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynac ujemnie na wyniki badan,
Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatdéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prdbek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. BADANIA I POMIARY

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na piSmie
ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie)
bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdw u zrédfa ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.




Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
oceniac¢ zgodno$¢ materiatow i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inspektor moze pobierac prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na whasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. CERTYFIKATY I DEKLARACIE

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, wiasciwych zharmonizowanych Europejskich Norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w punkcie 1,

i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatdw, dla ktdrych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. DOKUMENTY BUDOWY
(1) Dziennil bud




(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

1) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

2) protokoty przekazania Terenu Budowy,

3) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

4) protokoty odbioru Robdt,

5) protokoty z narad i ustalen,

6) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla
Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar Robot bedzie okresSla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacja
Projektowaq i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie
obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
beda wpisane do Rejestru Obmiardow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora.

7.2. ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT I MATERIALOW

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli ST wiasciwe dla danych Robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m® jako dtugo$¢ pomnozona przez éredni przekréj. Ilosci, ktdre majg by¢ obmierzone
wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.




7.3. URZADZENIA I SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane
przez Inspektora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedag przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

7.4. WAGI I ZASADY WAZENIA

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajagc W Sposob ciggly
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
1) odbiorowi Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
2) odbiorowi czesciowemu,
3) odbiorowi koncowemu,
4) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca pisemnie do inwestora i z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
przedmiarem robdt, Specyfikacjami Technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

8.3. ODBIOR CZESCIOWY

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeSci Robét. Odbioru czeSciowego
Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robdt dokonuje
Inspektor.

8.4. ODBIOR KONCOWY ROBOT

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robot

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.




Odbidér koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z
przedmiarem robot i ST.

W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej przedmiarem robdt i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru koncowego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace
dokumenty:

1) Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu,

2) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ewentualnie uzupetniajagce lub zamienne),

3) Recepty i ustalenia technologiczne,

4) bzienniki-Budewy i Rejestry Obmiardw (oryginaty),

5) Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ewentualnie
PZ],

6) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST i
ewentualnie PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania Robot poprawkowych i robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. ODBIOR OSTATECZNY (POGWARANCYJINY)

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior koncowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.




Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w ST i w
Dokumentacji Projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot bedg obejmowac:

1) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

2) warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

3) wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

4) koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

5) podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. WARUNKI KONTRAKTU I WYMAGANIA OGOLNE SPECYFIKACJI TECHNICZNE)
D.M.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan Kontraktu i Wymagan Ogdlnych zawartych w DM.00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. OBJAZDY, PRZEJAZDY I ORGANIZACJA RUCHU

Koszt wybudowania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

1) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji
Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu Robdt,

2) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

3) przygotowanie terenu,

4) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikdw, barier, oznakowan i
drenazu,

5) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

6) Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

7) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych,

8) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9) Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

10) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

11) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U. z 2003 Nr 207, poz. 2016 z
pozniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 - Prawo zamowien publicznych (Dz.U. Nr 19, poz. 177).

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,poz. 881).

4, Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U. z 2002 Nr
147,poz. 1229).

5. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 — o dozorze technicznym (Dz.U. Nr 122, poz. 1321 z pdzniejszymi
Zmianami).

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 — Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U. Nr 62, poz. 627 z
pozniejszymi zmianami).

7. Ustawa z dnia 21 marca 1985 — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz.U. z 2004 Nr 204,poz.
2086).

8. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 — o systemie oceny zgodnosci (jednolity tekst Dz.U. z 2004 Nr
204,poz. 2087).

9. Rozporzadzenie MGPIB z dnia 21 lutego 1995 w sprawie rodzaju i czynnoSci opracowan
geodezyjno — kartograficznych obowigzujacych w budownictwie (Dz.U. Nr 25, poz. 133).




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz. 690).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i form aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120,
poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych, do uzytkowania ktérych mozna przystapi¢ po przeprowadzeniu przez wiasciwy
organ obowigzkowej kontroli (Dz.U. Nr 120, poz. 1128).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie rozbidrek obiektow
budowlanych wykonywanych metodg wybuchowg (Dz.U. Nr 120, poz. 1135).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 w sprawie okre$lenia metod i
podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztow robot budowlanych okreSlonych w programie
funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U. Nr 130, poz. 1389).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 w sprawie szczegdtowego zakresu
i form dokumentacji Projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdw deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.
2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 198, poz.
2042).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 w sprawie warunkow
postepowania w sprawie rozbidrek nieuzytkowanych lub niewykornczonych obiektéow budowlanych
(Dz.U. Nr 198, poz. 2043).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003 w sprawie szczegotowych
warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem
(Dz. U. Nr 177, poz. 1728, 1729).




D-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJINYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJII TECHNICZNEJ] (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i
przy realizacji umowy na wykonanie robot.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia i

odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem

nastepnej warstwy nawierzchni i obejmuja:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej,

- skropienie w ilosci 0,3 kg/m2 powierzchni warstwy lepiszczem asfaltowym, przed utozeniem
nastepnej warstwy bitumicznej.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorej fazg zdyspergowang jest asfalt, a fazg ciagty
jest woda lub roztwdr wodny. Emulsjg asfaltowg jest takze emulsja, w ktorej zdyspergowana
faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulgowania asfaltu lub
poprawy charakterystyki uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa - jest to emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie
tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — jest to emulsja, w ktorej asfalt jest
modyfikowany polimerami albo jest to emulsja modyfikowana lateksem kationowym.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

Do skropienia warstw konstrukcyjnych powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa
przeznaczona do zlgczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 B3 ZM, zgodna z ,Wymagania
Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 2009 Emulsje asfaltowe,
IBDiM Warszawa.

Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej C60 B3 ZM i C60 B4 ZM

Lp. Badane wlasciwosci Metod_a Wymagania —
badania Klasa Zakres wartosci
1. | Indeks rozpaduy, - PN-EN 13075-1 3 50 + 100
4 70 + 130
2. | Zawartosc lepiszcza, % (m/m) PN-EN 1428 5 58 - 620




3. | Czas wyplywu dla 82 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR?

4. | Pozostatos¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR

5. | Trwato$¢ po 7 dniach magazynowania, % | PN-EN 1429 1 TBR
(m/m)

6. | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR

7. | Adhezja ®, % pokrycia nawierzchni PN-EN 13614 1 TBR

WT-3, Zat. Nr 2 2 > 75

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

8. | Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 | 3 | <100

) Emulsje mozna rozcieficza¢ wodg do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)
2) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie
% oznaczenie jest wymagane, jesli emulsja ma bezpoéredni kontakt z kruszywem

9 do skropierh podbudéw niezwigzanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
tlucznia kamiennego: dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o
penetracji 160/220

TBR — oznacza ,,do zadeklarowania”, przyporzadkowanie wtasciwosci tej klasie powoduje, ze producent
moze dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni

Lp. Rodzaj warstwy Ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
(kg/m?)
1. |Podbudowa z mieszanki kruszywa od0,7do 1,0
stabilizowanego mechanicznie
2. |Nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu od 0,3do 0,5
3. |Wyréwnanie betonem asfaltowym 0d 0,3do 0,5
4. |Podbudowa z betonu asfaltowego od 0,3do 0,5
5. |Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego od 0,1do0,3

Dokfadne zuzycie lepiszcza powinno by¢ ustalone w zaleznoSci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora.

2.4. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad
ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. SPRZET DO OCZYSZCZANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowa szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw
czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.




Sprzet pomochniczy:

- sprezarki, lance do odpylania,
- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

Stosowany sprzet powinien zostac zaakceptowany przez Inspektora.

3.3. SPRZET DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na
jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.
Dla zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia kontrolno-pomiarowe oraz mechanizmy regulacyjne,
pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie parametréw:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- iloSci lepiszcza.

Zbiornik skrapiarki na lepiszcze powinien byc¢ izolowany termicznie tak, aby mozliwe byto zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz
posiada¢ regulacje wysokosci swego potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia
rownomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwdch lub trzech dysz. Nie dopuszcza sie
stosowania skrapiarek, ktorych kolektor wyposazony jest w dysze stozkowe. Zaleznosci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastawami regulowanych parametréw takich jak: cisnienie, obroty pompy,
predkos$¢ jazdy i temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania
skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie emulsji z tolerancjg + 10% od ilosci ustalonej wg punktu
5.4. zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. TRANSPORT EMULSJI

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych lub skrapiarkach. Dopuszcza
sie stosowanie beczek lub innych pojemnikdw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m?, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 5.




5.2. OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usunac¢ luzny materiat, brud, btoto i kurz przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. Zanieczyszczenia stwardniate, nie
dajgce sie usungé mechanicznie, nalezy usung¢ recznie lub za pomocg dostosowanego sprzetu. W
miejscach trudnodostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. ODCINEK PROBNY

Codziennie przed przystgpieniem do robdt nalezy wykonac odcinek probny, stanowigcy fragment
powierzchni przewidzianej do skropienia, o szerokosci pojedynczego pasa skrapiania i dtugosci min. 25
m, z ktdrego nalezy pobraé¢ min. 2 prébki w celu sprawdzenia iloéci lepiszcza na m? oraz okre$lenia
poprawnosci ustawien parametrow pracy skrapiarki pozwalajgcych na skrapianie w ilosci zgodnej z
zatozong na podstawie badan laboratoryjnych.

5.4. SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byla
uzywana woda to skropienie moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy. Skropienie warstwy
moze rozpoczaC sie po akceptacji przez Inspektora jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarki, @ w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg). Doktadne zuzycie emulsji do ztgczenia
warstw bitumicznych powinno zosta¢ sprawdzone na odcinku probnym, w zaleznosci od stanu jej
powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emuls;ji. Ilo$¢ lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki sposdb, aby
zapewniata catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni a jednoczesnie nie powodowata sptywu
emulsji po nawierzchni.

Temperatura kationowej emulsji asfaltowej powinna miesci¢ sie w przedziale od 20 do 40°C lub by¢
zgodna z zaleceniami producenta. W razie potrzeby emulsje mozna ogrza¢ do temperatury
zapewniajgcej wymagang lepkos¢. Skropienie powinno by¢ rownomierne a ilos¢ rozktadanej emuls;i
powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z tolerancjg +10%.

Skropiona kationowg emulsjg asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu
na okres niezbedny do catkowitego rozpadu emuls;ji i odparowania wody z emuls;ji.

Przy skropieniu emulsjg asfaltowa, skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z
emulsji. W zaleznosci od ilosci uzytej emulsji czas ten wynosi od 0,5 godz. w przypadku zastosowania
do 0,5 kg/m?, do 2 godz. w przypadku zastosowania 0,5 - 1,0 kg/m?.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyc
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Na wszystkich
powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ emulsji Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar emulsji przez szczotkowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi odpowiednie
dokumenty dopuszczajgce wyrob do stosowania w robotach budowlanych oraz potwierdzajace
wymagane parametry. Nastepnie Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skrapiania i dokona¢ probnego skropienia
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.




7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowg jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej warstwy,
- m? (metr kwadratowy) skropionej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

8.2. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi
podlegaja:

- oczyszczenie pod skropienie,

- skropienie.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ilosci
roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikéw
badan Wykonawcy i ogledzin warstwy. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor ustali zakres wykonania robdt poprawkowych, a
Wykonawca wykona je na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine
punkt 9.

”

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczenie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda,

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen
mechanicznych,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen, odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

- odwdz zanieczyszczen na wysypisko wraz z kosztem sktadowania i utylizacji.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- wykonanie odcinka prébnego ze sprawdzeniem wymaganej ilosci skropienia i ustawien skrapiarki,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajgcej z wynikdw uzyskanych na odcinku prébnym,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, badan i sprawdzen,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robdt objetych niniejszg ST i Dokumentacjg
Projektowa.




10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. Polskie Normy powotane w WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
2. Polskie Normy powotane w WT-3 2009 Emulsje asfaltowe

10.1. INNE DOKUMENTY

3. WT-2 2010 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
4, WT-3 2009 Emulsje asfaltowe




D-04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY BETONEM ASFALTOWYM

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJII TECHNICZNEJ] (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem wyrdwnania poprzecznego i podiuznego podbudowy betonem
asfaltowym, w ramach realizacji zadania.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i
przy realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie
1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot zwigzanych z
wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy betonem asfaltowym i obejmuja:
- wykonanie warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70 dla kategorii ruchu KR2.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejgcej warstwie w
celu wyréwnania jej nieréwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

Okredlenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z

obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00

~Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogolne” punkt 2.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze wykonywanych i wbudowywanych na
gorgco, nalezy stosowac materiaty spetniajgce wymagania okre$lone w ST D.05.03.05. ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” punkt 2.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w
ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.




4.2. TRANSPORT MATERIALOW I MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE)

Transport kruszyw, wypetniacza, asfaltu i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetniaé
wymagania okreslone w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 5.
Roboty nalezy wykonywac¢ wg ST D.05.03.05. ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 5.

5.2. ODCINEK PROBNY

Wykonawca wykona odcinek prébny co najmniej na trzy dni przed rozpoczeciem robdt, w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcdw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania

podbudowy.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora. Powierzchnia

odcinka prébnego powinna wynosié¢ co najmniej 135 m?, a dtugo$é co najmniej 30 m.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez

Inspektora.

5.3. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PODBUDOWY POD WYROWNANIE PROFILU
MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

Przed przystgpieniem do wykonania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zostac oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania
oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w ST D.04.03.01 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”.

W projekcie przyjeto wyréwnanie mieszankg AC 16 W 50/70, minimalna grubo$¢ wbudowanego
betonu asfaltowego wynosi 3 cm. Powierzchnie podbudowy, na ktérej grubos¢ warstwy wyréwnawczej
bylaby mniejsza od grubosci minimalnej uktadanej warstwy wyroéwnawczej, nalezy sfrezowac na
gtebokos¢ pozwalajaca na jej utozenie.

5.4. UKLADANIE I ZAGESZCZANIE WARSTWY WYROWNAWCZE]

Minimalna grubo$¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance.
Najwiekszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubosci uktadanej warstwy. Przed
przystgpieniem do uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢é niwelete
uktadanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktorej
przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujgcego uktadarka.

Warstwe wyrownawczg uktada sie wedtug zasad okreSlonych w ST D.05.03.05. ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” punkt 5.

Zageszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na gorgco odbywa sie wedtug zasad podanych w ST D.05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” punkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubo$¢ zageszczanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robot, na
podstawie przeprowadzonych préb, przedstawi Inspektorowi do akceptacji sposdb zageszczania
warstw wyréwnawczych w zaleznosci od ich grubosci.

5.5. UTRZYMANIE WYROWNANEJ PODBUDOWY

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we wiasciwym stanie, az do
czasu utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca
naprawi na koszt wtasny.




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6, w zakresie obejmujgcym
badania warstw lezacych ponizej warstwy $cieralnej.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST
D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6.

6.4.WYMAGANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH WYKONANEGO WYROWNANIA
PODBUDOWY

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiardéw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okre$lonymi w ST D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkg obmiarowg jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot ulegajacych zakryciu. Zasady
ich odbioru sg okreslone w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
punkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanka betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup (lub opracowanie receptury i wyprodukowanie) mieszanki mineralno-asfaltowej i jej
transport na miejsce wbudowania z zachowaniem warunkéw podanych w niniejszej ST,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- zabezpieczenie, zastoniecie i odstoniecie kraweznikow

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,




- wykonanie niezbednych potgczen technologicznych podtuznych i poprzecznych,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w niniejszej ST,
- naprawa nawierzchni po pobraniu probek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sg podane w ST D.04.07.01 ,Podbudowa z
betonu asfaltowego” punkt 10.




D-05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego, w ramach realizacji
zadania.

1.2, Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i
przy realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie
1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robdt zwigzanych z

wykonywaniem warstwy wyrownawczej, wigzacej i Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1

i WT-2 2014 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych z mieszanki mineralno-asfaltowej

dostarczonej od producenta i obejmuja wykonanie.

- warstwy wyrdwnawczej z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70 gr. min 3 cm dla jezdni o kategorii
ruchu KR2,

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt

8.4.1.5.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa technologiczna - jest to konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w
pojedynczej operacji.

1.4.3. Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktory
moze sktadac sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.4. Warstwa S$cieralna — gdérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z
kotami pojazddw.

1.4.5. Warstwa wigzaca — jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwa Scieralng, a podbudowa.

1.4.6. Warstwa wyrownawcza — jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.7. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.8. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy
wymiar kruszywa, np. wymiar 11.

1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktdrej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
lub nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.10.Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy
$cieralnej (z wytaczeniem asfaltu lanego), wigzacej i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D
jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.11.Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno — asfaltowa do warstwy wigzacej i
podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.12.Sklad mieszanki (recepta) — jest to docelowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowej,
ktory moze by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.13.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.14.Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wedtug ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM.




1.4.15.Wymiar kruszywa — wielkoS¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.16.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.17.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdrego wieksza czes¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.18.Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.19.Wypelniacz - kruszywo, ktérego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktdre sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany
oddzielnie).

1.4.20.Dodatek — jest to materiat, ktory moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach (np.
widkna ograniczone i nieograniczone lub polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznych,
urabialnosci lub koloru.

1.4.21.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z

obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00

~Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. ASFALT

Na warstwe wyrdwnawczg, wigzacg i Scieralng dla kategorii ruchu KR1-2 nalezy stosowac asfalt
drogowy 50/70 wedtug PN-EN 12591. Asfalt drogowy powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy
1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych 50/70 wedtug PN-EN 12591

Lp. Wiasciwosci lI:zla ilt::iaa Wymagania
1. | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2. | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 46-54
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4. | Zawarto$¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie % m/m PN-EN 12607-1 0,5
wiecej niz
6. | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7. | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48
8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9. | Wazrost temp. mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz °C PN-EN 1427 9
10. | Temperatura famliwosci Fraassa, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -8

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywac w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
grzewczy z tolerancjg +£5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.




2.3. KRUSZYWO DO WARSTWY WIAZACEJ I WYROWNAWCZE)

Do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2014, spetniajgce wymagania podane w tablicy 2, 3 i 4.

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci

wyrownawczej z betonu asfaltowego

kruszywa grubego do warstwy wiazacej i

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa kruszywa dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.2 tab. 8 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
5.2 tab. 8 |Tolerancja uziarnienia, wymagane kategorie: G20/17,5
5.2tab. 8 |Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie f
WyZzsza niz:
5.2tab. 8 |Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
N : ~ Flzs lub Sks
4, kategoria nie wyzsza niz:
5.2tab. 8 |Procentowa zawarto$¢ ziaren o  powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN- Coewiarowana
EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:
5.2 tab. 8 |Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-
2, rozdziat 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LA 40
kategoria nie wyzsza niz:
5.2 tab. 8 |Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.2 tab. 8 |Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 | deklarowana przez producenta
5.2 tab. 8 |Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, badana na
kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria F,
nie wyzsza niz:
5.2tab. 8 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, SB,
wymagana kategoria: A
5.2 tab. 8 |Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg deklarowany przez producenta
PN-EN 932-3
5.2tab. 8 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.

14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mpc0,1

Tablica 3. Wymagane wilasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciagtym
uziarnieniu do D<8 do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa kruszywa dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.2 tab. 9 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85 lub G85
5 tab. 9 1k'olerangla uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wg Gre NR
ategorii:

5 tab. 9 Zav_vartos_c_. pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie 3

wyzsza niz:
5.2 tab. 9 i?;osc pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
5.2tab. 9 |wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN- E.s Deklarowana

EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
5.2tab. 9 |Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.2tab. 9 |Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5 tab. 9 Grube zanieczyszczenia Iekl_qg, wg PN-EN 1744-1 p. Mipc0.1

14.2, kategoria nie wyzsza niz:




Tablica 4. Wymagane wlasciwosci

kruszywa ftamanego drobnego

lub o ciaglym

uziarnieniu do D<8 do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

ta

ta

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa kruszywa dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.2 tab. 10 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85 lub G\85
5 tab. 10 ToIeranEJ.a uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wg Gre NR
kategorii:
5 tab. 10 Zav_vartos_c_. pytbw wg PN-EN 933-1, kategoria nie 1o
wyzsza niz:
5 tab. 10 i?;osc pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB 10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
5.2 tab. 10 |wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN- E.s Deklarowana
EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
5.2 tab. 10 | Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producen
5.2 tab. 10 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producen
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.
5.2 tab. 10 14.2, kategoria nie wyzsza niz: Mipc0,1
Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione.

2.4. WYPELNIACZ DO WARSTWY WIAZACEJ I WYROWNAWCZE)]
Wypetniacz do warstwy wigzacej i wyrownawczej powinien spetniaé warunki podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci wypelniacza do warstwy wiazacej i wyrOwnawczej z
betonu asfaltowego

D

kategoria:

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa wypelniacza dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.2tab. 11 |Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne 2 tablig24 PN-EN
13043
5.2 tab. 11 i?;osc pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB10
5.2 tab. 11 | Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
5.2 tab. 11 |Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producent
5 tab. 11 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym Vv
' ' wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28/45
5 tab. 11 Przyrost_ tempera?tury r_m.e;knlenla wg PN-EN 13179-1, res8/25
kategoria nie wyzsza niz:
5 tab. 11 Rozpusz_cza_lnosc_ w _v_v.od2|e wg PN-EN 1744-1, WSy
kategoria nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym wg PN-
>-2tab. 11 ey 196-2, kategoria nie nizsza niz: CCno
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
>-2 tab. 11 mieszanym, wg PN-EN 459-2 wymagana kategoria: Ka Deklarowana
5.2 tab. 11 JLiczba asfaltowa” wg EN 13179-2, wymagana BN pearowans

Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.




2.5. KRUSZYWO DO WARSTWY SCIERALNEJ]

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa 2014, spetniajgce wymagania podane w tablicy 6 i 7.

Tablica 6. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa kruszywa dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.3 tab. 12 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
5.3 tab. 12 | Tolerancje uziarnienia, wymagane kategorie: Goon1s
5.3tab. 12 |Zawartos¢ pytdbw wg PN-EN 933-1, kategoria nie 2
wyZsza niz:
5.3 tab. 12 |Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
e : - Flas lub Shs
4, kategoria nie wyzsza niz:
5.3tab. 12 |Procentowa zawarto$¢ ziaren o  powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN- Cheklarowana
EN 933-5, kategoria nie nizsza niz:
5.3 tab. 12 |Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-
2, rozdziat 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, LA 3
kategoria nie wyzsza niz:
5.3tab. 12 |Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineralno- PSV 4
asfaltowej) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:
5.3 tab. 12 | Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3 tab. 12 | Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 | deklarowana przez producenta
5.3 tab. 12 |Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, 10
wartos¢ Fyac kategoria nie wyzsza niz:
5.3tab. 12 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, SB,
wymagana kategoria: A
5.3 tab. 12 |Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg deklarowany przez producenta
PN-EN 932-3
5.3 tab. 12 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.
. . - .- mchO,l
14.2; kategoria nie wyzsza niz:
Tablica 7. Wymagane wiasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciaglym

uziarnieniu do D<8 do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa kruszywa dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.3 tab. 13 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ga85 lub G85
53 tab. 13 'Il('olerangla uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wg GreNR
ategorii:

53 tab. 13 Zav_vartos_c_. pytbw wg PN-EN 933-1, kategoria nie 1o

wyzsza niz:
53 tab. 13 i?;osc pytbw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB 10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
5.3 tab. 13 |wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wg PN- E.s Deklarowana

EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
5.3 tab. 13 | Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3 tab. 13 | Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
5.3tab. 13 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. mpc0,1




| 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Sktadowanie kruszywa
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu.

powinno sie odbywaé w warunkach

sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione.

2.6. WYPELNIACZ DO WARSTWY SCIERALNEJ
Wypetniacz do warstwy Scieralnej powinien spetnia¢ warunki podane w tablicy 8.

zabezpieczajgcych

je przed
Podtoze

Tablica 8. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy Scieralnej z betonu

asfaltowego

D

kategoria:

Punkt WT-1 Wymagania wobec
Kruszywa Wiasciwosci kruszywa wypetniacza dla kategorii
2014 ruchu KR1-2
5.3tab. 14 |Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tabig 24 PR-EN
53 tab. 14 i?;osc pytdbw wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza MB 10
5.3 tab. 14 |Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyZsza niz: 1% (m/m)
5.3 tab. 14 | Gesto$¢ ziaren wg EN 1097-7: deklarowana przez producent
5.3 tab. 14 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym v
' ' wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28145
5.3 tab. 14 IF(’rzyrost_ ter_npergtury m_lleknlenla wg PN-EN 13179-1, Dres8/25
ategoria nie wyzsza niz:
5.3 tab. 14 lF({ozpusz_cza_Inosc_ w _v_v.od2|e wg PN-EN 1744-1, WSy
ategoria nie wyzsza niz:
Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wg PN-
>-3tab. 14 Iy 196-2, kategoria nie nizsza niz: CCro
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
>3 tab. 14 mieszanym, wg PN-EN 459-2 wymagana kategoria: Ka 20
5.3 tab. 14 JLiczba asfaltowa” wg EN 13179-2, wymagana BN petaromana

Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.7. SRODEK ADHEZYINY
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowac $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej
pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita
co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreélonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.8. MATERIALY DO USZCZELNIENIA POLACZEN I KRAWEDZI

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatlu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materiatow
lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi,
nalezy stosowac samoprzylepne tasmy z polimeroasfaltem lub tiksotropowe masy asfaltowe.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienia krawedzi nalezy
stosowac goracy asfalt drogowy, taki jak w mieszance mineralno-bitumicznej na podbudowe.




3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” punkt 3.

3.2. SPRZET STOSOWANY DO WYKONANIA ROBOT

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

- sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2,1. ASFALT

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w
urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

4.2.2. WYPELNIACZ

Wypetniacz nalezy przewozic w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. KRUSZYWO

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
byC zabezpieczona przed ostygnieciem idoptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke

4.2.5. EMULSJA ASFALTOWA

Emulsja asfaltowa moze byc¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wplywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢é wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

R



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem, Wykonawca dostarczy
Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikdw i probki materiatow pobrane w obecnosci Inspektora do
wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajgcego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikdow mieszanki,
- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej whasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi okreslonymi w ST.

5.2.1. WARSTWA WYROWNAWCZA I WIAiACA Z BETONU ASFALTOWEGO
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy 9.

Tablica 9. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu

asfaltowego do warstwy wyréwnawczej i wigzacej

Przesiew, % (m/m)

Wiasciwosé
AC 16 W KR1-2
Wymiar sita #, mm od do
315 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 65 80
8 - -
2 25 55
0,125 5 15
0,063 3 8
Zawartac¢ lepiszcza, Bmin4,6
minimum?*)

*) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreSlona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik a wedtug réwnania:

_ 2650

Ad

Wymagane wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagane wlasciwosci

wyrownawczej i wigzacej

mieszanki

mineralno-asfaltowej do warstwy

2x35 uderzgé

przechowywanie w 40°C

Wiasciwosé Warunki zageszczania Metoda AC 16 W KR1-2
wg PN-EN 13108-20 i warunki badania
Zawartaé wolnveh przestrzeni C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin 3,0
yehp 2x50 uderzg Vmax 6,0

Wolne przestrzenie wypetnione C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VFBmin 60
lepiszczem 2x50 uderzé VFBmax 80
Zawartgé Wolnych przestrzeni C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VMAMIn 14
W mieszance mineralnej 2x50 uderz#é
Odporng¢ na dziatanie wody C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRso




z jednym cyklem
zamraania, badanie w
25°C

5.2.2. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy 11.

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy scieralnej

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC 11 SKR1-2
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawarta¢ lepiszcza, minimum Bmin5,8

*) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreSlona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik a wedtug réwnania:

_ 2650
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Wymagane wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 12.

Tablica 12. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy
$cieralnej
Wiasciwosé Warunki zageszczania Metoda AC 11 S KR2
wg PN-EN 13108-20 i warunki badania
Zawartaé wolnveh przestrzeni C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 4 Vmin 1,0
yenp 2x50 uderzg Vmax 3,0
Wolne przestrzenie wypetnione C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VFBmin 75
lepiszczem 2x50 uderzé VFBmax 93
Zaw_artcﬁc’ wolnyph przegtrzem C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p. 5 VMAMn 14
W mieszance mineralnej 2x50 uderz#é
PN-EN 12697-12,
N howywanie w 40°C
. . . C.1.1,ubijanie, przec
Odporng¢ na dziatanie wody >%35 udérze 7 jednym Cyk'e”_‘ ITSRy
zamrgania, badanie w
25°C

5.3. WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE)]

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania skfadnikow oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukltadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig +£5°C. Temperatura




lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wifasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 13. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 13. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki, °C
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposdb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiasciwosciach:

- zawartosc¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),

- zawartos¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),

- zawarto$¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.4. ZAKEADOWA KONTROLA PRODUKCII

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach ZKP nalezy sprawdzi¢ produkcyjny poziom zgodnosci produkcji metoda pojedynczych
wynikéw, zgodnie z punktem A.3 Zatgcznika A do normy PN-EN 13108-21.

Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki betonu asfaltowego wzgledem sktadu zaprojektowanego
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne odchylenia w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej

Przechodzi przez sito Pojedyncze proébki. Dopuszczalne odchylenie
Odchylenia od zal@onego | srednie od zataonego sktadu
sktadu, %
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarniste | gruboziarniste
D -8+ 45 -9++45 4 15
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego +7 +9 +4 4
2mm +6 7 +3 +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego 4 15 +2 2+
0,063 mm +2 +3 +1 2
Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza 0,3 10,3 +0,3 +0,3

Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenia
parametrow podanych w tablicy 14. Dla wszystkich mieszanek, kroczaca biezgca warto$¢ Srednia z
odchylen kazdego z tych parametréw powinna by¢ zachowywana dla ostatnich 32 analiz.
Jezeli Srednie odchylenia przekraczajg odpowiednie wartosci podane w tablicy 14 to wyrdb jest
niezgodny i nalezy podjg¢ stosowane dziatania korygujgce.

5.5. DEKLARACJA ZGODNOSCI

$rednie od wymaganej wartosci dla

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje
zgodnosci. Deklaracja zgodnos$ci powinna zawierac:
- nazwe i adres producenta oraz miejsce produkdji,
- opis wyrobu i jego deklarowane wtasciwosci (np. rodzaj, dane identyfikujgce, zastosowanie),

- warunki, ktérym odpowiada wyrdb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych

norm europejskich,
- warunki stosowania wyrobu,




- numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkgcji,

- nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji zgodnosci w imieniu
producenta,

- date uzyskania.

5.6. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze (podbudowa z kruszywa) pod warstwe wyrownawczg z betonu asfaltowego powinno by¢ na
catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyjac¢ dane
z pomiaru réwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 9.7.2.

Przed roztozeniem warstwy wyrdwnawczej i $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej, podioze
nalezy oczysci¢ i skropi¢ emulsjg asfaltowg wg ST D.04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”.

5.7. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inspektora proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta
roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowac¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27.

5.8. ODCINEK PROBNY

Wykonawca wykona odcinek prébny co najmniej na trzy dni przed rozpoczeciem robdt, w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubosci warstwy,

- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcdw dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania

warstwy wyréwnawczej lub Scieralnej. Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu

wskazanym przez Inspektora. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 135 m?, a

dtugos¢ co najmniej 30 m dla warstwy wyréwnawczej.

Wykonawca moze przystapic do wykonania warstwy wyrownawczej po zaakceptowaniu odcinkow

prébnych przez Inspektora.

5.9. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Mieszanka mineralno-asfaltowg moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby byta nie
nizsza od 0°C przed przystgpieniem do robot i nie nizsza od +2°C w czasie robot.

Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru ( V>16 m/s).

5.10. POLACZENIE MIEDZYWARSTWOWE
W ST D.04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” uwzgledniono operacje
skropienia warstw ktore tego wymagaja.




5.11. WBUDOWANIE I ZAGESZCZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja
Projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w punkcie 5.3.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z
betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwiocznie, zgodnie ze schematem przej$¢ walca
ustalonym na odcinku probnym. Zageszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.

Tablica 15. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przystapieniem do robét w czasie robét
Warstwaseieralha—o—grub@i >3 8] +5
cm
Warstwa wyréwnawcza -2 0

Warstwa wyréwnawcza i $cieralna powinna spetnia¢ warunki podane w tablicy 16.

Tablica 16. Wiasciwosci warstwy wyrdwnawczej i scieralnej

Typ i wymiar mieszanki Projektowana grubosé Wskaznik zageszczenia Zawarto$é wolnych
warstwy technologicznej [%] przestrzeni w warstwie
[cm] [%6(viV)]
AC 16 W KR2 3,0+10,0 >98 3,0+6,0

5.12. POLACZENIA TECHNOLOGICZNE

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej zigczy podtuznych i poprzecznych, mieszanka

powinna by¢ w petni zageszczona, a brzegi ztaczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co mozna uzyskac

stosujac jedng z wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowac

jedynie metode opisang w punkcie b):

a) przez zastosowanie dwdch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej odlegtosci, aby
mozliwe bylo catkowite zageszczenie sasiednich pasow roboczych przez ciggte (nieprzerwane)
watowanie,

b) przez obcinanie odstonietych ztaczy na gtebokos¢ réowng wymaganej grubosci warstwy, do
uzyskania pionowej krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem
sgsiedniego pasa roboczego, pionowe krawedzie pokrywa sie samoprzylepng tasmg z
polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 8 mm lub tiksotropowag masg asfaltowa. Jezeli sgsiedni pas
roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie, odstonietg krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem listwg drewniang.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potgczenia wytacznie przez zalanie go z gory asfaltem, po

zageszczeniu warstwy.

Ztacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacze podtuzne uktadanej warstwy powinno by¢ przesuniete co najmniej o 15 cm wzgledem zlacza

podiuznego wystepujacego w nizej potozonej warstwie.

Ztacze poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznych

nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Uktad ztgczy powinien zostac zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

- wykona¢ wilasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot
potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do akceptaciji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. UWAGI OGOLNE

Badania dzielg sie na:
- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora).

Badania kontrolne dzielg sie na:
— badania kontrolne dodatkowe,
- badania arbitrazowe.

6.3.2. BADANIA WYKONAWCY

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i
materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia
itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca jest zobowigzany wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.

Inspektor moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie
zastrzezen Inspektora moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.3. BADANIA KONTROLNE

Badania kontrolne sg badaniami Inspektora, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikdw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inspektor w obecnosci Wykonawcy. Badania




odbywaja sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

6.3.4. CZESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN I POMIAROW
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 17.

Tablica 17. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wytwarzania mieszanki
betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1. |Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 prébka na 2000 Mg i w przypadku watpliwosci
2. |Uziarnienie wypetniacza Wg wskazan PPZ producenta mma
3. | Wihasciwosci asfaltu 1 na 300 Mg
4. |Wiasciwosci kruszywa Przed 1 uzyciem i przy kazdej zmianie
5. |Temperatura skfadnikdw mieszanki mineralno- dozor ciggty
asfaltowej
6. |Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7. |Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz czestos¢ badan wynikajgca z PPZ
wg normy PN-EN 13108-21, tablica A.3, kategoria
Y
8. |Wolna przestrzen w prébkach Marshalla Nie rzadziej niz 1 na 3000 Mg
9. |Grubos¢ i wskaznik zageszczenia warstwy, wolna |2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
przestrzen w warstwie (po wbudowaniu) 6000m? (bez nawierzchni na obiektach
mostowych)

6.3.5. TEMPERATURA SKEADNIKOW MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiednich termometrow zamontowanych na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymagdaniami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. TEMPERATURA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE)]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru +2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.7. ZAWARTOSC ASFALTU

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-EN 12697-1, z probki pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowej. ZawartoS¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie
moze odbiegac¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, podanych w
tablicy 18, w zaleznosci od liczby badan z danego odcinka budowy.

Tablica 18. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19% =20
Mieszanki gruboziarniste +0,6 + 0,55 + 0,50 + 0,40 + 0,35 + 0,30
Mieszanki drobnoziarniste + 0,5 + 0,45 + 0,40 + 0,40 + 0,35 + 0,30

* Dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie 1 wynik, sposrdd wynikow badan wzietych do obliczen
$redniej arytmetycznej, ktorego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchytki dotyczacej Sredniej
arytmetycznej, lecz nie przekracza dopuszczalnej odchyiki jak do pojedynczego badania.




6.3.8. UZIARNIENIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWE]
Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze

odbiega¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych w
tablicach 19+23.

Tablica 19. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19 220
Mieszanki gruboziarniste + 4,0 + 3,6 + 3,2 29 24 2,0
Mieszanki drobnoziarniste + 3,0 +2,7 +2,4 +2,1 +1,8 +1,5

Tablica 20. Dopuszczalne odchyitki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej

arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze <0,125 mm, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 34 5+8 9+19 >20
AC gruboziarniste +5 +44 +39 + 3,4 +2,7 +2,0
AC drobnoziarniste 4 + 3,6 + 3,3 29 +25 20

Tablica 21. Dopuszczalne odchyitki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze 0,063 mm do 2mm, %

(m/m)
Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19 =20
ACW, ACS + 8 6,1 +5,0 +4,1 + 3,3 + 3,0

Tablica 22. Dopuszczalne odchyitki dotyczace pojedynczego

wyniku badania i sredniej

arytmetycznej wynikow badan zawartosci kruszywa o wymiarze >2 mm, % (m/m)
Liczba wynikow badan 1 2 3+4 5+8 9+19 =20
ACW, ACS +8 6,1 +5,0 +4,1 + 3,3 + 3,0

Tablica 23. Dopuszczalne odchyiki dotyczace pojedynczego wyniku badania i sredniej
arytmetycznej wynikow badan zawartosci ziaren grubych, % (m/m)

Liczba wynikéw badan 1 2 3+4 5+8 9+19 =20
Mieszanki gruboziarniste 90+50 | -76+50 | -6,8+5,0 | -6,1 +5,0 | -5,5+5,0 5,0
Mieszanki drobnoziarniste -8,0 +5,0 | -6,7+4,7 | -5,8 +4,5 | -5,1 +4,3 | 44 +4,1 + 4,0

6.3.9. ZAWARTOSC WOLNYCH PRZESTRZENI

Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 16 dla odpowiedniej kategorii
ruchu.

6.3.10. POMIAR GRUBOSCI WARSTWY

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢c na podstawie wycietych probek. Za grubo$¢ warstwy
przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci na catym odcinku
budowy. Grubo$¢ warstwy nie moze rozni¢ sie od projektowanej o wiecej niz + 10%. Niezaleznie od
$redniej grubosci, dla warstwy podbudowy grubos¢ okreslona w pojedynczym oznaczeniu nie moze
by¢ mniejsza od projektowanej grubosci o wiecej niz 2,5 cm.

6.3.11. WSKAZNIK ZAGESZCZENIA WARSTWY

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy.
Sprawdzenie polega na porownaniu gestosci objetosciowej wycietych probek z gestoscig objetosciowa
probek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie
gestosci nalezy wykonywa¢ za pomocg metody hydrostatycznej. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wartosciami podanymi w tablicy 16 dla odpowiedniej kategorii ruchu.




6.3.12. WOLNA PRZESTRZEN W WARSTWIE

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okres$la¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjac¢ gestosc¢
mma wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.

6.4. BADANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH I WEASCIWOSCI WARSTW
NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

6.4.1. CZESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN I POMIAROW
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego
podaje tablica 24.

Tablica 24. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1. |Szeroko$¢ warstwy 1 raz na 100m

2. |RAwnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu metodg planograficzng

3. |RAwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 10 m

4. |Spadki poprzeczne warstwy 1 raz na 100m

5. |Rzedne wysoko$ciowe warstwy nie rzadziej niz co 10 m na osi i krawedziach

6. | Uksztattowanie osi w planie 1 raz na 100m

8. |Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza

9. |Krawedz cata dtugos¢

10. |Wyglad warstwy ocena ciggta

6.4.2. SZEROKOSC WARSTWY
Szeroko$¢ warstwy powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci projektowanej, z tolerancjg +5 cm.

6.4.3. ROWNOSC PODLUZNA I POPRZECZNA WARSTWY

Nierownosci podiuzne i poprzeczne warstwy mierzone metodg planograficzng (réwnos¢ podtuzna) i
metodg taty 4 m i klina lub réwnowaznej wg BN-68/8931-04 (réwnos¢ poprzeczna), nie powinny by¢
wieksze od podanych w tablicy 25.

Tablica 25. Dopuszczalne nieréwnosci

Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa
wyréwnawcza i-wigzaea $cieralna
1. |Drogi klasy L KR2 - pasy ruchu 9 7

6.4.4. SPADKI POPRZECZNE WARSTWY

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjy
Projektowa, z tolerancjg 0,5 %.

6.4.5. RZEDNE WYSOKOSCIOWE

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z dopuszczalng tolerancjg £1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.4.6. UKSZTALTOWANIE OSI W PLANIE

0$ podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancja
+5 cm.

6.4.7. ZLACZA PODLUZNE I POPRZECZNE

Ztacza powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi. Ztgcza powinny by¢
catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.




6.4.8. KRAWEDZIE WARSTWY

Krawedzie powinny by¢ réwno obciete lub wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznosc
obciecia pokryte asfaltem.

6.4.9. WYGLAD WARSTWY

Warstwa powinna miec¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie
i spekanych.

6.5. BADANIA KONTROLNE DODATKOWE

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inspektor ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym pominieciu
elementéw mato istotnych.

Inspektor i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeSciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez
Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.6. BADANIA ARBITRAZOWE

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan). Badania
arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych. Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi
strona, na ktérej niekorzy$¢ przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie badan
arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w
ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowg jest:
- 1 tona wykonanej warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
punkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 tona wykonanej warstwy wyroéwnawczej z betonu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

R|



dostarczenie materiatdw i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 3: Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
2. PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie
3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania
4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci
5. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — wskaznik ksztattu
6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5: Oznaczanie
procentowej zawartoéci ziaren o powierzchniach powstatych w  wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
7. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
8. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 9: Ocena zawartosSci
drobnych czastek — Badania btekitem metylenowym
9. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — CzeS¢ 10: Ocena zawartoSci
drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)
10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie
11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 3:
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
12. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
13. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacji
14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — CzesS¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci
15. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna
16. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia
17. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
18. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania
19. PN-EN 1367-5 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 5: Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
20. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Analiza chemiczna
21. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci

wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
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Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych twardych
Asfalty i |lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 2: Oznaczenie skfadu ziarnowego

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na goraco

Mieszanki mineralno — asfaltowe Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 5: Oznaczenia gestosci

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek  mineralno -
asfaltowych na gorgco — CzeS¢ 6: Oznaczenie gestosci objetosciowej metoda
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 8: Oznaczenie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 10: Zageszczalnos¢

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 11: OkreSlenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 14: Zawartos¢ wody

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 19: Przepuszczalno$é probek

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 20: Penetracja probek szesciennych lub
Marshalla

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno
— asfaltowych na gorgco — Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymatosci na
rozcigganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 26: Sztywnos¢

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczenia
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metoda badania mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki
mineralno — asfaltowej
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Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych
walcem

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczenie grubosci nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — CzeS¢ 39: Oznaczenie zawartosci lepiszcza
rozpuszczalnego metodg spalania

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnosé ,in situ”

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 41: Odpornos¢ na ptyny przeciwgotoledziowe
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 42: ZawartosC zanieczyszczen w destrukcie
asfaltowym

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno —
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 43: Odpornosc na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno — asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 21: Zaktadowa
Kontrola Produkgji

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Czesc¢ 1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych -
Czesc¢ 2: Liczba bitumiczna

Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Wypetniacze ztgczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
Wypetniacze szczelin i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Sita kontrolne — Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka
perforowana elektrochemicznie — Wymiary nominalne oczek

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

10.2. INNE DOKUMENTY
WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych.
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4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie

. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr

43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997




D-05.01.02 NAWIERZCHNIA GRUNTOWA ULEPSZONA

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z mieszanki gliniasto-zwirowej, w ramach realizacji zadania.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowna jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robot.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni gruntowej ulepszonej mechanicznie jako nawierzchni z mieszanki optymalnej
gliniasto-zwirowej o uziarnieniu 0/10 mm dla poboczy. Nawierzchnia zostanie wykonana warstwg S$r.
grubosci do 5 cm.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Nawierzchnia gruntowa ulepszona - wydzielony pas terenu, pobocze, na ktorym jest
nawierzchnia gruntowa ulepszona mechanicznie (mieszanka optymalna), wyréwnany i odpowiednio
uksztattowany w profilu podtuznym i przekroju poprzecznym oraz zageszczony.

1.4.2. Mieszanka optymalna - mieszanka gruntu z innym gruntem lub kruszywem poprawiajgcym skfad
granulometryczny i whasciwosci gruntu.

Okreélenia podstawowe stosowane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z
obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania, podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. MATERIALY DO NAWIERZCHNI GRUNTOWEJ ULEPSZONEJ MECHANICZNIE

2.2.1. MIESZANKA GLINIASTO-ZWIROWA

Do wykonania mieszanki optymalnej gliniasto-zwirowej 0/10 mm zaleca sie stosowac:

- kruszywa naturalne o uziarnieniu do 10 mm (zwiry, piaski), odpady kruszywa tamanego (frakcje od 0 do
4 mm),

- gruntyz gliniaste w postaci naturalnej lub sproszkowanej.

Grubsze ziarna kruszywa mineralnego tworzg szkielet wypetniony czastkami pylowymi i itowymi

stanowigcymi spoiwo mineralne. Optymalna mieszanka gliniasto-zwirowa powinna mie¢ ramowy sktad

uziarnienia wedtug tablicy 1.

Tablica 1. Ramowy skilad uziarnienia optymalnej mieszanki gliniasto-zwirowej

Lp. Wymiar sit kontrolnych # mm Przechodzi przez sito, %
1. 10 100

2. 8 93 - 100

3. 4 70 - 100

4. 2 57 -90

5. 1 44 - 73

6. 0,5 32 - 58

7. 0,25 22 - 45




8. 0,10 13 -33

9, 0,075 11 - 28

10. 0,05 10 - 25

11, 0,02 617

12. 0,002 4-7
2.2.2. WODA

Nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowac pitng wode wodociggowa.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

W zaleznosci od okreslonego w Dokumentacji Projektowej lub ST sposobu ulepszania nawierzchni gruntowej,

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z

nastepujacego sprzetu:

- spycharek lub réwniarek do rozktadania materiatéw do mechanicznego ulepszania nawierzchni,

- mieszarek do wymieszania gruntu z materiatami ulepszajgcymi,

- przewoznych zbiornikéw na wode (drogowe, rolnicze itp.) wyposazonych w urzadzenia do rownomiernego
i kontrolowanego dozowania wody,

- walcéw ogumionych i gtadkich, lekkich i srednich, samojezdnych lub doczepianych, walcéw wibracyjnych
jedno- i dwuwatowych, wibracyjnych i wibrouderzeniowych zageszczarek do zageszczania wyprofilowanej
warstwy gruntu wymieszanego z dodatkami ulepszajgcymi.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 4.

4.2. TRANSPORT

Grunty i materialy do mechanicznego ulepszania nawierzchni gruntowej mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania nawierzchni powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwi¢ naciggniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robét
w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Przed wykonaniem nawierzchni nalezy oczyscic i przygotowac podtoze.
5.3. WYKONANIE NAWIERZCHNI GRUNTOWEJ ULEPSZONEJ MECHANICZNIE

5.3.1. PROJEKTOWANIE SKLADU MIESZANKI OPTYMALNE)]

Przed rozpoczeciem robdét Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki optymalnej oraz probki materiatdbw przeznaczonych na mieszanke, pobrane w obecnosci
Inspektora.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 1 i zawierac:
- opis i wyniki badan gruntow,
- okreslenie wilgotnosci optymalnej mieszanki wedtug metodg Proctora podanej w PN-B-04481.

5.3.2. WBUDOWANIE I ZAGESZCZENIE MIESZANKI OPTYMALNEJ GRUNTOWEJ]
Mieszanie sktadnikow nalezy wykonywa¢ mechanicznie do czasu uzyskania jednolitej barwy i struktury
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mieszanki. Po zakonczeniu mieszania nie powinno by¢ w mieszance grudek gruntu spoistego wiekszych od
0,5cm.

Nie dopuszcza sie mieszania na drodze. Nalezy zwraca¢ uwage, aby utrzymywac projektowang wilgotnosé
mieszanki.

Wytworzong w mieszarkach mieszanke optymalng zaleca sie wbudowywac sposobem powierzchniowym. Na
wyprofilowanej podbudowie (w kierunku podfuznym i poprzecznym) ze spadkiem okoto 3%, nalezy na catej
powierzchni roztozy¢ rownomiernie mieszanke optymalna.

Przed rozpoczeciem zageszczania nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢. W przypadku gdy jest ona nizsza od
optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci, nalezy doda¢ wody do uzyskania wilgotnosci optymalnej, a w
przypadku gdy jest wyzsza o wiecej niz 10% jej wartosci, mieszanke nalezy przesuszyc.

Ze wzgledu na wrazliwo$¢ mieszanki gliniasto-zwirowej w czasie wbudowywania na opady atmosferyczne
nalezy przerywac roboty w czasie opadow.

Nie wolno pozostawia¢ niezageszczonej mieszanki na dziatanie gwattownego deszczu lub zamarzniecie. W
takich sytuacjach nalezy mieszanke uformowac w pryzme i przykry¢ folig lub warstwa darniny.

Rozscielong warstwe z mieszanki optymalnej nalezy wyréwnac i wyprofilowaé, a nastepnie zagesci¢ walcem
ogumionym, wielokotowym lub gtadkim o masie od 1,5 do 5,0 Mg.

Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podtuznymi czesciowo nakltadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi, czeSciowo
naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia wymaganego w Dokumentaciji
Projektowej i ST. Wymagany wskaznik zageszczenia - co najmniej 0,98.

Dla ochrony obrzezy betonowych przed zanieczyszczeniem mieszankg optymalng oraz mieszanki optymalnej
przed zanieczyszczeniem gruntem z poboczy, zaleca sie oktadanie obrzezy jedng lub dwoma warstwami
darniny lub deskami ustawionymi rebem, ktdre nalezy usunac po przemieszaniu gruntow.

Mieszanka optymalna gliniasto-zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana.
W okresie pielegnacji nalezy:

- wyréwnywac powstate zagtebienia i koleiny przy uzyciu widki lub szablonu,

- zageszczat wyrdwnang nawierzchnie.

Nawierzchnia gruntowa z mieszanki optymalnej, w okresie od 4 do 6 tygodni po oddaniu jej do eksploatacji,
powinna by¢ chroniona przez ograniczenie predkosci pojazdéw do 20 km/h oraz w razie potrzeby
rownomiernie dogeszczana na catej szerokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 6.

6.2. WYMAGANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH

6.2.1. ROWNOSC NAWIERZCHNI
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nawierzchni z mieszanki optymalnej nie powinny przekracza¢ 12 mm.

6.2.2. SPADKI POPRZECZNE NAWIERZCHNI

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ przy uzyciu 4-metrowej faty i poziomnicy.

Odchylenia spadkdéw poprzecznych nawierzchni na prostych i tukach nie powinny by¢ wieksze niz +0,5% od
spadkow projektowanych.

6.2.3. RZEDNE WYSOKOSCIOWE

Odchylenie rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno by¢ wieksze niz
+1cm i -3cm.

6.2.4. UKSZTALTOWANIE OSI NAWIERZCHNI
0$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz +5cm.

6.2.5. SZEROKOSC NAWIERZCHNI
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10cm i -5¢cm.

6.3. CZESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN I POMIAROW
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni gruntowej podano w tablicy 2.




Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni gruntowej

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1. |ROwnos¢ podiuzna co 20 m tatg na kazdym pasie ruchu

2. |Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

3. |Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

4. |Rzedne wysokosciowe co 100 m

5. |Uksztattowanie osi w planie co 100 m

6. |Szerokos¢ nawierzchni 10 razy na 1 km

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) nawierzchni gruntowej wykonanego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWE]

Cena wykonania 1 m? nawierzchni gruntowej ulepszonej z mieszanki optymalnej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- wytworzenie mieszanki spetniajgcej wymogi ST, zaakceptowanej przez Inspektora, w mieszarce
stacjonarnej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie i wyrownanie do wymaganego profilu,

- skropienie wodg i zageszczenie warstwy,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- pielegnacja nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow
2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe
3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw
4. PN-B-06714-15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
6. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego
7. BN-75/8931-03  Pobieranie prébek gruntéw do celdow drogowych i lotniskowych
8. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
9. BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. INNE DOKUMENTY

10. J. Jaworski. Drogi gruntowe. Czes$¢ 1. Projektowanie. Studia i materiaty. Zeszyt nr 8 IBDiM, Warszawa,
1977

11. J. Jaworski. Drogi gruntowe. Czes¢ II. Budowa nawierzchni drdg i placow. Studia i materiaty. Zeszyt nr
10 IBDiM, Warszawa, 1978




D-05.03.06 NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK MINERALNO-EMULSYJNYCH WYTWARZANYCH
I WBUDOWYWANYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem wyréwnania nawierzchni mieszankg
mineralno-emulsyjng (GE) wytwarzang i wbudowywang na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
zastosowaniem mieszanek mineralno-emulsyjnych.
Mieszanki mineralno-emulsyjne mogg by¢ stosowane dla drdg o obcigzeniu ruchem od bardzo lekkiego
do $redniego. Mieszanki mineralno-emulsyjne przeznaczone sg do wykonywania:
«  warstw Scieralnych nawierzchni,
«  warstw wigzacych nawierzchni,
- lokalnych profilowan nawierzchni (luki. nieprawidtowe przekroje poprzeczne),
+ lokalnych remontéw nawierzchni polegajgcych na wodowaniu nowej warstwy bitumicznej o
petnej grubosci (odtworzenie konstrukcji po przekopach przez nawierzchnie lub wymiana
niewielkich konstrukcji nawierzchni).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa - lepiszcze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie, otrzymane przez mechaniczne wymieszanie asfaltu z woda, przy jednoczesnym
zastosowaniu emulgatora kationowego.

1.4.2. Emulsja asfaltowa wolnorozpadowa - emulsja o tak zwolnionym czasie rozpadu, by mozliwe
bylo catkowite otoczenie mieszanki mineralnej, nadanie jej urabialno$ci na czas transportu i
wbudowania.

1.4.3. Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa - emulsja charakteryzujgca sie krétkim czasem rozpadu po
zetknieciu sie z kruszywem.

1.4.4. Mieszanka mineralna - mieszanka wypetniacza kamiennego z kruszywem famanym
granulowanym, zestawiona w odpowiednich proporcjach.

1.4.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednig iloscig emulsji
asfaltowej wolonorozpadowej, wytwarzana i wbudowywana na zimno.

1.4.6. Asfalt rezydualny - asfalt pozostaly w mieszance po rozpadzie emuls;ji.
1.4.7. Emulgator - substancja powierzchniowo czynna utatwiajgca tworzenie sie emulsji i nadajaca jej
wymagang trwatosc.

1.4.8. Domieszka uptynniajaca - domieszka lekkich frakcji uzyskanych w wyniku destylacji ropy
naftowej.

1.4.9. Domieszka Ouksujgca - domieszka frakcji olejowych uzyskanych w wyniku destylacji wegla
kamiennego.




1.4.10. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2, Asfalt

Do wytwarzania emulsji asfaltowej wolnorozpadowej, przeznaczonej do produkcji mieszanek
mineralno-emulsyjnych nalezy stosowac asfalt 70/100 odpowiadajgcy wymaganiom normy PN
12591:2009.
Do wytwarzania emulsji do warstwy Scieralnej nalezy uzywaé asfaltu 70/100 bez domieszek
uptynniajgcych lub fluksujgcych.
Do wytwarzania emulsji do warstwy wigzacej mozna uzywac asfaltu 70/100 bez domieszek lub z
domieszkami uptynniajacymi albo fluksujgcymi.
Dopuszczalna zawartos¢ domieszek:

« domieszki uptynniajgce do 3% masy asfaltu,

« domieszki fluksujgce od | do 1.5% masy- asfaltu.

2.3. Emulsja asfaltowa
2.3.1. Wymagania dla emuls;ji

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych wg niniejszych SST stosuje sie kationowe emulsje
wolnorozpadowe.

Emulsje powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 13808:2013-10 dla drogowej
kationowej emulsji asfaltowej C60B5ME z szeregiem obostrzen oraz dodatkowych wymogow.
Wymagania dla emulsji zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji wolnorozpadowych

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedtug
1 2 3 4 5
Emulsja asfaltowa C60B5ME
o o od 58 do 62 )
1 | Zawartosc lepiszcza Yo (M/m) (Klasa 6) PN-EN 1428
> 170
2 | Indeks rozpadu S (klasa 5) PN-EN 13075-1
iy L <0,2
o) ! -
3 | Pozostatos¢ na sicie, sito 0,5 mm %o (m/m) (Klasa 3) PN-EN 1429
0 od 15do 70 )
4 | Czas wyptywu O 2 mm przy 40°C S (Klasa 3) PN-EN 12846
5 Przyczepn_osc do kruszywa % (m/m) >75 PN-EN 13614
referencyjnego (klasa 2)
Lepiszcze odzyskane z emulsji asfaltowej poprzez odparowanie i stabilizowane zgodnie z PN-EN
13074-1 i PN-EN 13074-2
7 | Penetracja w 25°C 0,1 mm < 150 PN-EN 1426
(klasa 4)
C o > 39 )
8 | Temperatura mieknienia C (Klasa 7) PN-EN 1427




2.3.2. Magazynowanie emuls;ji

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych (cysterny, autocysterny, beczki itp.)
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy stosowac zbiornika typu
walczaka, lezagcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni ,kozucha" asfaltowego,
zatykajacego pdzniej przewody.

Przy magazynowaniu emulsji nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

nie nalezy nalewa¢ emulsji do pojemnikdw i zbiornikéw zanieczyszczonych sypkimi
materiatami mineralnymi,

pojemniki i zbiorniki powinny by¢ czyste, bez resztek innych lepiszcz (w tym emulsji) lub
materiatow. Przed pierwszym uzyciem nalezy zbiornik przeczyscic para, a nastepnie
roztworem kwasu solnego o stezeniu nie przekraczajagcym 0,001%,

nie nalezy nalewac¢ do Jednego pojemnika lub zbiornika, emulsji r6znego rodzaju lub o réznym
sktadzie, a takze wytworzonych przy zastosowaniu réznych emulgatorow,

nie nalezy nalewa¢ emulsji do zbiornika wierzchem ze znacznej wysokosci, gdyz emulsja
uderzajac o dno zbiornika lub w powierzchnie znajdujacej sie w nim emulsji ulegnie
rozpadowi,

czas magazynowania emulsji nie powinien przekracza¢ okresu 3 miesiecy od momentu jej

wyprodukowania,

temperatura przechowywanej emulsji nie powinna nigdy by¢ nizsza niz 3° C.

2.4. Kruszywo

2.4.1. Wymagania dla kruszywa

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych stosuje sie kruszywa tamane o uziarnieniu od 0 mm
do 16 mm odpowiadajgce wymaganiom zawartym w normie PN-EN 13043:2004.

Tablica 2. Wymagania dla kruszywa

. . . Metoda badania /
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda oceny
1 2 3 4 5
Kruszywo o uziarnieniu 0/16 mm
1 | Uziarnienie - Ga80, GTA10 2godnosc z deklaracj
producenta kruszywa
2 | Wskaznik ptaskosci - FIzs 2godnosc z deklaracja
producenta kruszywa
3 | Wskaznik ksztattu - Sl 2godnosc z deklaracja
producenta kruszywa
vt ey 3 zgodno$¢ z deklaracja
4 | Gestosc objetosciowa Mg/m 2,71 £0,02 producenta kruszywa
e, 0 <0,5 £0,2 zgodnosc z deklaracjag
> | Nasigkliwosc o (WA,40,5) producenta kruszywa
6 Zawarto$¢ pytow, kategoria nie i ¢ zgodno$c z deklaracjg
WyZsza niz ° producenta kruszywa
Jakos¢ pytdw, kategoria nie wyzsza zgodno$c z deklaracja
7 . - MB10
niz producenta kruszywa
Lekkie zanieczyszczenia sa0dnodé 7 deklarac
8 | organiczne, kategoria nie wyzsza - m.pc0,10 9 19
niz producenta kruszywa
Zawarto$¢ ziaren o powierzchni zgodnosc z deklaracja
9 s . - Cio0/0
przekruszonej i tamanej producenta kruszywa
Odpornosc¢ na uderzenie, kategoria zgodno$c z deklaracjg
10 | = . . - SZy,
nie wyzsza niz producenta kruszywa
Odpornos¢ na rozdrabnianie, zgodno$c z deklaracja
11 o . o - LAz
kategoria nie wyzsza niz producenta kruszywa
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zgodno$¢ z deklaracja
producenta kruszywa

Odpornosc¢ na polerowanie, i
12 kategoria nie wyzsza niz PSVaewtaronane >4

zgodno$¢ z deklaracja
producenta kruszywa

13 SC|_eran|e_ !<ruszywa, kategoria nie ) ANy
wyzsza niz

zgodnos¢ z deklaracja
producenta kruszywa

Odpornosc¢ na Scieranie kruszywa
14 o . o - Mpel5
grubego, kategoria nie wyzsza niz

zgodnos¢ z deklaracja

15 | Mrozoodpornosc - Fy producenta kruszywa

zgodnos¢ z deklaracja
producenta kruszywa

16 | Mrozoodporno$¢ w 1% NaCl - <5

2.4.2. Skfadowanie kruszywa

Warunki skltadowania kruszywa oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem
przed rozpoczeciem dostawy kruszywa. Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o
parametrach zapewniajgcych swobodny przejazd tadowarek i S$rodkdw transportu. Podioze
sktadowiska musi by¢ utwardzone, réowne i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia
kruszywa w trakcie sktadowania. Poszczegolne kruszywa nalezy skladowaé oddzielnie, w zasiekach,
odpowiednio wysokich i szczelnych, uniemozliwiajgcych mieszanie sie sasiednich

pryzm materiatu.

Kruszywa przeznaczone do produkgcji mieszanki mineralno-emulsyjnej muszg by¢ zabezpieczone przed
opadami za pomocg plandek lub zadaszen, a sktadowiska kruszywa tak zorganizowane, aby kruszywo
utrzymywato

okreslong wilgotnosc.

2.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna
2.5.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej dla warstwy wigzacej

Dla warstwy wigzgcej uziarnienie od 0 do 16 mm charakteryzujgce sie krzywg typu nieciggtego,
podano w tablicy 4.

Tablica 3. Rzedne granicznych krzywych uziarnienia mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki
mineralnej, ilos¢ ziaren % (m/m) Metoda badan wedtug
przechodzacych przez sito [mm]
22,4 100
16,0 od 90 do 100
11,2 od 75 do 95
8,0 od 65 do 85
5,6 od 55 do 75 PN-EN 933-1
2 od 30 do 50
0,5 od 15 do 30
0,125 od 10 do 20
0,063 od 7 do 14

2.5.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-emulsyjnej na warstwe wigzaca

Mieszanka mineralno-emulsyjna na warstwe wigzgca powinna spetnia nastepujace wymagania:

a) Zawartos¢ lepiszcza pozostatego po odparowaniu czesci lotnych

Wartosci graniczne dla asfaltu wprowadzonego poprzez emulsje: od 4.5 do 5,1% (m/m)

b) Zawarto$¢ wolnej przestrzeni <10% (V/V)

c) Wytrzymatos¢ na Sciskanie R probek kondycjonowanych na powietrzu >4,3 MPa

d) Stosunek wytrzymatosci na Sciskanie prébek kondycjonowanych w wodzie (r) do wytrzymatosci na
Sciskanie prébek kondycjonowanych na powietrzu (R), r/R >0,55




3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno-emulsyjnych

Wykonawca przystepujagcy do wykonania nawierzchni z mieszanek mineralno-emulsyjnych
wytwarzanych i wbudowywanych na zimno powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

a) mieszarek o pracy ciaggtej na zimno

Mieszarka o pracy ciagtej na zimno skfada sie z:

- dozatora wielokomorowego dozujgcego sktadniki wagowo.

- przenosnika taSmowego podajgcego mieszanke mineralng bezposrednio do poziomego wlotu bebna
mieszalnika,

- mieszalnika.

Praca zestawu powinna by¢ zautomatyzowana i sterowana za pomocg odpowiedniego programu.

b) mieszarek o pracy cyklicznej na zimno (betoniarek)

Produkcja mieszanki mineralno-emulsyjnej w betoniarkach jest rozwigzaniem zastepczym, ze wzgledu
na stosunkowo niskg wydajnos¢ tego typu urzadzen z uwagi na mieszanie cykliczne.

Do produkcji dopuszcza sie betoniarki z wymuszonym systemem mieszania, np. przeciwbiezne.
Betoniarka musi byC¢ przystosowana do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych poprzez
dobudowanie automatycznego systemu podawania emuls;i.

Dopuszcza sie wytagcznie betoniarki pracujgce w systemie automatycznego dozowania wszystkich
sktadnikow.

¢) mieszarek o pracy cyklicznej na ciepto - otaczarki

Do produkcji mieszanek mineralno-emulsyjnych dopuszcza sie otaczarki o pracy cyklicznej
odpowiednio dostosowane do tego celu.

Otaczarka musi by¢é wyposazona w wagowy system dozowania oraz dodatkowe doprowadzenie
lepiszcza w postaci emulsji bezposrednio do mieszalnika. Ponadto w przypadku produkcji mieszanek
mineralno-emulsyjnych na warstwe S$cieralng najczesciej konieczne jest podanie dodatkowej ilosci
wody do mieszalnika, co wymaga zamontowania systemu dozowania wody.

Systemy dozowania emulsji oraz wody muszg by¢ bezposrednio zintegrowane z automatyka
dozowania pozostatych sktadnikéw. System dozowania emulsji musi by¢ wyposazony w
zautomatyzowany przeptywomierz lub inne urzadzenie dozujgce wagowo lub objetosciowo,
gwarantujace odpowiednig doktadno$¢ dozowania. System dozowania wody musi by¢ wyposazony w
zautomatyzowany przeptywomierz.

Otaczarka moze pracowac wytgcznie w cyklu automatycznym. Zaleca sie, aby wytwornia posiadata
zasobnik do czasowego przechowywania gotowej mieszanki mineralno-emulsyjnej, co pozwala na
zapewnienie ciggtosci produkcji i ekonomiczne wykorzystanie Srodkow transportowych- Zgromadzona
porcja mieszanki nie powinna przekracza¢ fadownosci jednego samochodu.

d) uktadarek

Do uktadania warstw o statej grubosci w przekroju poprzecznym nalezy stosowa¢ mechaniczne
ukfadarki, wyposazone w automatyczne sterowanie i plyte wibracyjng o regulowanej sile
wymuszajgcej.

e) réwniarek

Dopuszcza sie uzycie rowniarek do wykonania warstw wyrownawczych lub wigzacych na drogach o
ruchu lekkim i bardzo lekkim.

f) walcow ogumionych

Nalezy stosowac samobiezne walce ogumione, o gtadkim ogumieniu i masie od 12 do 16 Mg.

g) walcow gtadkich stalowych bez wibraciji

h) walcow gtadkich stalowych z wibracja

Najbardziej dostosowane sg dwuwatowe samojezdne stalowe walce gtadkie, z wibracjg o nastepujacej
charakterystyce:

stosunek M/L okoto 35 kg/cm

gdzie:

M - pozorna masa wibrujaca,




L - dlugos$¢ pobocznicy stalowego watu.
Walec powinien by¢ dostosowany do wibrowania z duzg czestotliwoscig i matg amplituda.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2, Transport emulsji

Kationowg emulsje wolnorozpadowa mozna transportowac w cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze ich $ciany nie bedg wchodzi¢ w reakcje z komponentami
emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu.

Nie nalezy uzywac do transportu emulsji opakowan z metali lekkich, gdyz moze zajs¢ reakcja z
wydzielaniem wodoru, co stwarza zagrozenie wybuchem. Zastrzezenie to nie dotyczy emulsji
wyprodukowanych przy uzyciu emulgatorow bezkwasowych, tj. takich, ktérych stosowanie nie
wymaga kwasow.

W przypadku transportu emulsji na odlegtos¢ wiekszg niz 250 km, fakt ten nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem oraz producentem.

Przy transporcie emulsji nalezy przestrzegac¢ zasad jak przy magazynowaniu, a ponadto:

a) cysterny samochodowe i wszelkiego rodzaju pojemniki transportowe powinny by¢ podzielone
przegrodami dzielacymi je na komory o pojemnosci nie przekraczajacej 1 m3. Kazda przegroda
powinna mie¢ w Srodkowej czesSci przy dnie, wykroje umozliwiajagce przeptyw emulsji miedzy
komorami. Podziat na komory przegrodami zabezpiecza S$ciany pojemnika przed gwattownymi
uderzeniami fal emulsji, co moze spowodowac jej rozpad w czasie transportu i zmniejsza statecznosc¢
srodka transportowego,

b) do kazdej transportowanej partii emulsji powinien by¢ dotaczony atest (Swiadectwo jakosci)
zawierajacy date produkcji i parametry lepiszcza wymienione w tablicy 1.

c) w przypadku transportu emulsji w pojemnikach fabrycznych, na kazdym z nich powinna by¢ trwale
zamocowana etykieta zawierajgca nazwe lub znak handlowy producenta, klase emulsji, mase
(objetosc) oraz informacje o koniecznosci zabezpieczenia przed mrozem.

4.3. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Transport mieszaniu mineralno-emulsyjnej

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej moze sie odbywa¢ samochodem samowytadowczym. Nie
stawia sie ograniczen co do odlegtosci transportu mieszanki w danym dniu roboczym. Gdy czas
transportu wynosi ponad 0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko przelotnych
opaddw, wtedy skrzynie samochoddéw z mieszankg powinny by¢ przykryte plandeka, aby zapobiec
nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn kruszywa.

Nie nalezy stosowa¢ do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochodéw z podgrzewang
skrzynig fadunkowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-emulsyjng mozna uktadaé w temperaturze otoczenia powyzej +5° C. Nie

dopuszcza sie ukfadania podczas opaddéw atmosferycznych. Temperatura w ciggu doby powinna
utrzymywac sie powyzej 0° C.




5.3. Przygotowanie podloza

Podtoze (podbudowa, warstwa wyrownawcza lub wigzaca, stara nawierzchnia) powinno by¢ doktadnie
oczyszczone ze wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, kurz, rozlane paliwo itp.) oraz
zagruntowane.

Gruntowanie podtoza moze by¢ wykonane w postaci natrysku kationowg emulsjg asfaltowa

szybkorozpadowa w iloéci okoto 0,6 kg/m?2.

Do usuwania zanieczyszczen nalezy uzywac szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny
(dmuchawy, ssawy itp.).

Brzegi kraweznikdow oraz urzadzen instalacyjnych jak wiazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
roztozeniem mieszania mineralno-emulsyjnej posmarowane emulsjg asfaltowa.

5.4. Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej

Projektowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej polega na:

- doborze skfadu mieszanki mineralnej spetniajacej wymagania pkt 2.5.1.

- doborze ilosci lepiszcza,

- doborze ilosci wody.

Ostateczny sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien by¢ wybrany po zbadaniu:
- gestosci pozornej,

- cech mechanicznych wg Durieza lub Marshalla,

- zawartosci wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-emulsyjnej,

- urabialnosci i stopnia otoczenia ziaren.

5.5. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej
5.5.1. Produkcja mieszanek w mieszarce o pracy ciggtej

Zespot mieszajacy musi by¢ wyposazony w uktad opdzniajacy rozpoczecie dozowania wody i emuls;i.
Poczatek dozowania wody winien nastgpi¢ w momencie podania mieszanki mineralnej do wnetrza
mieszalnika.

Poczatek dozowania emulsji winien nastgpi¢ po czesciowym wypetnieniu mieszalnika.

Ewentualny dodatek wody do mieszanki mineralnej powinien zosta¢ podany w formie natrysku
bezposrednio za wlotem. Podanie emulsji powinno nastgpi¢ w 1/3 do 1/2 dtugosci bebna mieszarki,
liczac od wlotu kruszywa.

Kruszywa i wypetniacz powinny by¢ dozowane wagowo. Woda oraz emulsja mogg by¢ dozowane
objetosciowo.

Dozowanie poszczegdlnych sktadnikéw powinno odbywac sie z nastepujacg doktadnoscia:

- kruszywo + 2,5% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w jednostce czasu,

- wypetniacz £ 1.0% w stosunku do wyprodukowanej mieszanki w jednostce czasu.

- emulsja = 0.3% bezwzglednej zawartosci emulsji.

W trakcie produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej predko$¢ obrotowa watu topatek mieszajgcych
winna wynosi¢ okoto 85 obrotow na minute. Konieczne jest, aby bezposrednio przed wylotem z
mieszalnika umieszczone byty fopatki hamujace szybkie przemieszczanie sie mieszanki kruszywa z
wodg i emulsja.

5.5.2. Produkcja mieszanek w otaczarce

Dozowanie sktadnikéw powinno odbywac sie w nastepujacej kolejnosci:

- kruszywo,

- wypetniacz,

- woda,

- emulsja.

Doktadnos$¢ dozowania jak w p. 5.5.1.

Czas mieszania sktadnikéw ustala sie doswiadczalnie. Musi by¢ on wystarczajgco dtugi, by zapewniona
zostata jednorodnos¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej (cato$¢ powierzchni ziarno pokryta emulsjg, bez




zbrylen i grud) jednoczesnie wystarczajgco krétki, by nie doprowadzi¢ do objawdw przedwczesnego
rozpadu emulsji i segregacji
mieszanki.

5.5.3. Zardb prébny

Wykonawca, przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej jest zobowigzany do
wykonania w obecnosci Inzyniera zarobu préobnego, w oparciu o zatwierdzong recepte laboratoryjna.
Przed przystgpieniem do zarobu prébnego w otaczarce, nalezy wykonac zaréb probny w laboratorium
polowym, mieszajac pobrane bezposrednio na placu skfadniki w odpowiednich proporcjach i
przeprowadzajagc ocene wizualng. W przypadku pozytywnych rezultatdw nalezy przystgpi¢ do
wiasciwego zarobu prébnego.

Z wykonanego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej dwie probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz
500 g kazda i okresli¢ ich sktad oraz przeprowadzi¢ analize wynikéw, zgodnie z p. 6.3.2.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej w nawierzchnie
5.6.1. Uktadanie mieszanki mineralno-emulsyjnej przy pomocy uktadarki mechanicznej

Jest to zalecany sposob ukfadania mieszanek mineralno-emulsyjnych z uwagi na jednokrotng operacje
przemieszania, co powoduje stosunkowo nieznaczny przyrost kohezji.

Mieszanke nalezy wbudowywac przy wigczonej wibracji stotu, ktdry powinien by¢ lekko podgrzany dla
zapewnienia fatwego przesuwu uktadanej mieszanki.

Nalezy do minimum zmniejszy¢ kat nachylenia stotu, by unikngc¢ sfalowan uktadanej warstwy.
Réwno$¢ uktadanej warstwy bedzie w duzym stopniu zalezata od chwilowej kohezji mieszanki
mineralno-emulsyjnej. Kohezja ta jest do$¢ zmienna i zalezy od stopnia rozpadu emulsji, chwilowej
wilgotnosci mieszanki oraz zawartosci frakcji wypetniaczowej i lepiszcza.

Generalnie, z uwagi na mniejsze wahania kohezji, lepsza rownos¢ uzyskuje sie w przypadku
rozkfadania mieszanek mineralno-emulsyjnych o uziarnieniu nieciggtym.

Uktadarka powinna automatycznie dopasowywac sie do zatozonej niwelety lub istniejgcego podtoza.

5.6.2. Zageszczanie mieszanki mineralno-emulsyjnej o uziarnieniu ciggtym

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ natychmiast po jej roztozeniu. Wstepne zageszczanie nalezy
uzyskac przy pomocy walca ogumionego o parametrach wymaganych w p. 3.2, poruszajgcego sie z
predkoscig okoto 3 km/h.

Walec ogumiony, w przypadku tego typu mieszanek, jest stosunkowo nieefektywny i pozostawia
wyrazne Slady opon mogace mie¢ wptyw na koricowg rdwnos¢ nawierzchni.

Wiasciwe zageszczenie i wyrdwnanie uzyskuje sie przy pomocy gtadkiego walca wibracyjnego o
parametrach jak w p. 3.2. Walec ten powinien poruszac sie z predkoscig od | do 2 km/h.

Nalezy stosowa¢ nastepujgce parametry wibracji:

- czestotliwos¢ od 30 do 40 Hz,

- amplitude okoto 1 mm.

Jezeli stwierdzi sie pekanie lub przesuwanie mieszanki w trakcie zageszczania walcem gtadkim, nalezy
te czynno$¢ przerwal i przystgpi¢ do niej pozniej, az mieszanka w wyniku odparowania wody i
czesciowego rozpadu emulsji zwiekszy swojg kohezje.

W przypadku klejenia sie mieszanki do két i watdow walcdw, nalezy je delikatnie spryska¢ emulsjg
wodno-olejowa.

Wiasciwy rozpad emulsji powinien nastgpi¢ w wyniku intensywnego watowania.

Po zageszczeniu, nawierzchnie z mieszanek o uziarnieniu typu ciggtego, charakteryzujg sie
niejednorodnym wygladem powierzchni W krotkim czasie po oddaniu do ruchu powierzchnia
nawierzchni ulega ujednoliceniu.

Bezposrednio po zageszczeniu nawierzchnia moze zosta¢ oddana do ruchu. Minimalna grubosc¢
warstwy wynosi 3 cm.

5.6.3. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed




rozpoczeciem robot Wykonawca powinien wykonac odcinek prébny, w celu:

- stwierdzenia, czy sprzet budowlany do produkcji mieszanki mineralno-emulsyjnej oraz jej
wbudowania jest wtasciwy,

- okreélenia grubosci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy nawierzchni.

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow mineralnych z emulsjg asfaltowa, koniecznego do uzyskania
jednorodnosci mieszanki mineralno-emulsyjnej.

Do takiej préby Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu takich, jakie beda stosowane do
wykonania nawierzchni.

Dtugo$¢ odcinka probnego powinna wynosic co najmniej 50 m. Odcinek prébny powinien by¢
zlokalizowany w miejscu wskazanym przez: Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne nasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac¢ badania emulsji, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3. i 2.4.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw przy wykonywaniu nawierzchni z mieszanki mineralno-
emulsyjnej podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podczas wykonywania nawierzchni z mieszanki
mineralno-emulsyjnej

Czestotliwos¢ badan. Minimalna

Lp. Wyszczegolnienie badan liczba badan na dziennej dziatce
roboczej

1 Sklad mieszanki mineralno-emulsyjnej 1 prébka na 300 Mg produkgiji

2 Badania wiasciwosci emulsji asfaltowej dla kazdej partii produkcyjnej

3 Badania wtasciwosci kruszywa 1 na 2 000 Mg

4 Grubos¢ warstwy 1 na 200 m?

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej

Prébki mieszanki przed wykonaniem ekstrakcji nalezy wysuszy¢. Badanie sktadu mieszanki mineralno-
emulsyjnej polega na wykonaniu:

- ekstrakcji pobranej probki mieszanki zgodnie z zasadami podanymi w PN-EN 12697-1:2012,

- analizy sitowej mieszanki mineralnej uzyskanej w wyniku ekstrakdji.

Otrzymane wyniki badan prébek nalezy poréwnac z wymaganiami recepty laboratoryjnej. Maksymalne
dopuszczalne odchyiki uzyskanych wynikéw badan od wielkosci ustalonych w recepcie wynosza:

- dla kruszywa powyzej 2 mm = 6,0%,

- dla frakcja ponizej 0,063 mm =+ 2,0%,

- dla asfaltu +0,3%.




Czestotliwos¢ badan mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 1 badanie na 300
Mg wyprodukowanej mieszanki, ale nie mniej niz jedna prébka na zmiane robocza.

6.3.3. Badanie wiasciwosci emuls;ji

Dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okresli¢ wiasciwosci podane w pkt 2.3 tablica 1 (Ip. 1, 2, 3, 4, 5).
Pozostate wtasciwosci mozna przyjmowac wg atestu producenta.

6.3.4. Badanie wtasciwosci kruszywa

Badania powinny obejmowac wiasciwosci okreslone w pkt. 2.4 tablica 2.

6.3.5. Grubo$¢ warstwy nawierzchni

Grubos¢ nalezy mierzy¢ zaostrzonym pretem metalowym z doktadnoscig £ 2 mm.
6.3.6. Sprawdzenie wlasciwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnej

Sprawdzenie wiasciwosci mechanicznych mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy wykona¢ metodg NF
P 98-251-4 Durieza zmodyfikowang przez LCPC w Paryzu.

Stabilnos¢ i odksztatcenie wg zmodyfikowanej metody Marshalla oznacza sie w temperaturze +20° C
na probkach zageszczonych 2 x 75 uderzen ubijaka po 14 dniach przechowywania ich w warunkach
pokojowych, w celu odparowania wody pochodzacej z rozpadu emulsji. Probki zageszczane sg w
formach posiadajgcych po 24 otwory o $rednicy 2 mm, rozmieszczone réwnomiernie na obwodzie.
Badanie cech mechanicznych metodg Durieza obejmuje oznaczenie:

- wytrzymatos$ci na Sciskanie proste (R.),

- stosunku wytrzymatosci na Sciskanie proste probek nienasyconych wodg i nasyconych woda (I/C),

- zageszczenia.

Zmodyfikowana metoda Durieza opisana jest w ,,Badaniu wytrzymatosci na proste Sciskanie wg LCPC
dla mieszanek mineralno-emulsyjnych - Metoda postepowania" [22].

Wymagania dla warstwy wigzgcej ocenianej wg ww. metody podano w p. 2.5.2.

Czestotliwo$¢ badan cech mechanicznych nie powinna by¢é mniejsza niz 1 badanie na 1000 Mg
wyprodukowanej mieszanki.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wilasciwosci warstw nawierzchni z
mieszanki mineralno-emulsyjnej

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaije tablica 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z mieszanki mineralno-
emulsyjnej
Minimalna czestotliwos¢ badan i

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw pomiaréw

1 Szerokos$¢ nawierzchni 10 razy na 1 km

2 RoOwnos¢ podiuzna co 20 m tatg na kazdym pasie ruchu
3 ROwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe

co 100 m
Uksztattowanie osi w planie ™

)]

w 2 punktach, lecz nie rzadziej niz raz

7 Grubosc¢ nawierzchni ha 2 000 m>




8 Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej 2 prébki na 1 km
9 Obramowanie nawierzchni ocena wizualna

10 Wyglad zewnetrzny ocena wizualna

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtdwnych tukdw poziomych

6.4.2. Szerokos¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nic moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
6.4.3. ROwnos¢ powierzchni

Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa.

Nierownosci nawierzchni nie moga przekraczac:

- dla drdg o ruchu lekkos$rednim i $rednim 9 mm dla warstwy wigzacej,

- dla drdg o ruchu b. lekkim i lekkim 12 mm dla warstwy wigzacej.

6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
z tolerancjg = 0,5%.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ £ 1 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.4.7. Grubo$¢ nawierzchni
Grubo$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz + 10%.
6.4.8. Wihasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-emulsyjnej okresla sie na probkach wycietych z nawierzchni. Zakres
badan obejmuje oznaczenie:

- sktadu mieszanki mineralno-emulsyjnej wg pkt 6.3.2,

- zawartosci wolnych przestrzeni wg PN-EN 12697-8:2005,

6.4.9. Obramowanie nawierzchni

Warstwa jezdna powinna by¢ obramowana kraweznikami drogowymi, opornikami lub odpowiednimi
opaskami betonowymi na odcinkach pozamiejskich, jesli szeroko$¢ jej ma by¢ taka sama jak
podbudowy.

W przypadku wykonywania jezdni bez obramowania, szerokoS¢ poszczegolnych warstw nizej lezacych
powinna by¢ wieksza z kazdej strony o co najmniej 1,5 grubosci warstwy lezacej wyzej.

Boczne powierzchnie poszczegdlinych warstw powinny byé zageszczone z réwnoczesnym nadaniem
skosu okoto 45° i powleczone emulsjg asfaltowa.

Przy wszelkich urzadzeniach instalacyjnych jak wigzy, kratki Sciekowe, warstwa Scieralna powinna
wystawaé ponad poziom tych urzadzen 0,5 cm.

6.4.10. Wyglad zewnetrzny




Nawierzchnia powinna by¢ bez spekan, deformacji i wykruszen. Spoiny podtuzne powinny byc
wykonane w osi jezdni lub do niej réwnolegle, tgczone w jednym poziomie i catkowicie zwigzane.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona wyréwnania z mieszanki mineralno-emulsyjnej wbudowanej na
zimno.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 tony wyréwnania z mieszanki mineralno-emulsyjnej wbudowanej na zimno
obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdéw,

- roztozenie mieszanki mineralno-emulsyjnej,

- zageszczenie warstwy,

- obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 12591:2009 "Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych"

2. PN-EN 13808:2013-10 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;i
asfaltowych”

3. PN-EN 1428 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych-
Metoda destylacji azeotropowej”

4. PN-EN 1429 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie”

5. PN-EN 1426 ,Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtq”

6. PN-EN 1427 ,Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien
i Kula”

7. PN-EN 13075-1 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emuls;ji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym”

8. PN-EN 12846 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
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lepkosciomierzem wyptywowym”

9. PN-EN 13614 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem”

10. PN-EN 933-1 ,Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. CzeS¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania”

11. PN-EN 12697-1:2012 ,Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco — Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego”

12. PN-EN 12697-8. 2005 ,Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralnoasfaltowych na gorgco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni”
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D-05.03.08 PODWOINE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI
DROGOWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII

1.1.1. Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni bitumicznej przy uzyciu kationowej

emulsji asfaltowej C 69 BP3 PU i kruszywo grube bazaltowe frakcji 8-11 mm i frakcji 2-5 mm.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.2.1. Specyfikacja techniczna stosowana jest, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.3.1. Powierzchniowe utrwalenie.

Powierzchniowy zabieg utrzymaniowy bedacy wyrobem budowlanym, sktadajacy sie, z co najmniej z jednej
warstwy lepiszcza i jednej warstwy kruszywa i spetniajgce wymagania normy PN-EN 12271 Powierzchniowe
utrwalenie — Wymagania.

1.3.2. Podwadjne powierzchniowe utrwalenie (standardowe)

Powierzchniowy zabieg utrzymaniowy polegajgcy na nastepujgcym po sobie wbudowaniu warstwy lepiszcza i
pierwszej warstwy kruszywa, nastepnie wbudowaniu drugiej warstwy lepiszcza i drugiej warstwy kruszywa,
przy czym druga warstwa kruszywa jest z kruszywa o mniejszych wymiarach ziarn.

1.3.3. Lepiszcze

Lepiszcze, jako skfadnik powierzchniowego utrwalenia jest wyrobem asfaltowym, takim jak: emulsja
asfaltowa, asfalt fluksowany, asfalt uptynniony lub asfalt drogowy; kazdy z wyrobdéw asfaltowych moze by¢
zmodyfikowany polimerem.

1.3.4. Kationowa emulsja asfaltowa

Kationowa emulsja asfaltowa jest uktadem koloidalnym skfadajgcym sie z zdyspergowanych w fazie wodnej
czastek asfaltu. W skiad kationowej emulsji asfaltowej wchodza: asfalt drogowy, woda, S$rodek
powierzchniowo-czynny (emulgator), regulator pH i inne dodatki. Do powierzchniowych utrwalen stosowane
sg kationowe emulsje asfaltowe o charakterze szybkorozpadowym, niemodyfikowane lub modyfikowane
polimerowo i spefniajgce wymagania zawarte w zatgczniku krajowym NA do normy PN-EN 13808 Asfalty i
lepiszcza asfaltowe -- Zasady kiasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

1.3.5. Kruszywo do posypywania

Kruszywo grube catkowicie przekruszone lub tamane o waskim zakresie uziarnienia, praktycznie bez pytéw i
spetniajgce wymagania normy PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwaleri stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

1.3.6. Kruszywo grube

Kruszywo o wymiarach ziaren: D < 45 mm oraz d =2 mm.

1.3.7. Kruszywo do posypywania wstepnie otoczone



Kruszywo do posypywania przed zastosowaniem otoczone lepiszczem asfaltowym.

1.3.8. Mozaika

Warstwa wierzchnia utworzona przez sgsiadujgce ze sobg ziarna kruszywa do posypywania, stykajace sie ze

sobg bocznymi ptaszczyznami.

UWAGA Poczatkowa stabilno$¢ powierzchniowego utrwalenia jest zalezna od uformowania zamknietej

mozaiki oraz od kohezji i adhezji lepiszcza. Pézniejsza trwatoS¢ osiggana jest przez utozenie sie pod

dziataniem ruchu Scistej mozaiki z kruszywa oraz ilosci lepiszcza, ktora wystarcza do zwigzania kruszywa z

powierzchnig istniejgcej mozaiki.

1.3.9 Pielegnacja odcinka (czas dojrzewania wlasciwego) — zespot czynnosci majacy na celu

zapewnienie optymalnych warunkéw ,,dojrzewania” zabiegu powierzchniowego, polegajacy na pozostawieniu

odcinka drogi pod ruchem w ograniczonych warunkach predkosci ruchu na okres ok. 2 tygodni.

Pielegnowany odcinek drogi wymaga odpowiedniego oznakowania ostrzegajgcego miedzy innymi o luznym

kruszywie.

Po okresie pielegnacji nalezy usuna¢ niezwigzane luzne kruszywo z nawierzchni drogi.

1.3.10. Projekt wykonawczy

Projekt zaproponowany (przedstawienie sktadnikdw i metody) w celu uzyskania ustalonych wiasciwosci

wyrobu koncowego (powierzchniowego utrwalenia).

Projekt wykonawczy powinien zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

a) okreSlenie wartosci dozowania poszczegdlnych sktadnikow (emulsja, kruszywo) procesu
wytworzenia zabiegu powierzchniowego (w odniesieniu do stanu istniejgcej nawierzchni),

b) okreSlenie wartosci lepiszcza wytrgconego z emulsji (w odniesieniu do stanu istniejgcej
nawierzchni).

1.3.11.Kombajn drogowy

Samojezdna maszyna robocza w postaci zespolonego zestawu typu skrapiarka lepiszcza i rozktadarka

kruszywa.

1.3.12.Kontrola organoleptyczna

Ocena przeprowadzona za pomocg zmystdw: wzroku, dotyku, powonienia, stuchu itp. Jest to szersze pojecie

niz powszechnie uzywany termin ,kontrola wizualna”.

1.3.13.Zakladowa Kontrola Produkcji (ZKP)

Stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez producenta wyrobu, w ktdrej wszystkie zastosowane

przez producenta elementy, wymagania i instrukcje, sg systematycznie dokumentowane w formie pisemnych

zasad i procedur.

UWAGA Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna gwarantowac powszechne zrozumienie

zapewnienia jakosci i umozliwia¢ kontrole osiggniecia wymaganych wtasciwosci wyrobu oraz efektywnosci

dziatania systemu kontroli produkcji.

1.3.14.Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji

Dokument potwierdzajgcego dokonanie oceny zgodnosci wyrobu z normg zharmonizowang oraz wdrozenie i

utrzymywanie na wiasciwym poziomie systemu ZKP.

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji na zgodno$¢ z normg PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie —

Wymagania jest dokumentem niezbednym, wymaganym do wprowadzenia wyrobu budowlanego



(powierzchniowe utrwalenie) do obrotu.

1.4.  PRZEPISY ZRODLOWE I ZWIAZANE
Uwzglednione zostaty obowigzujace normy, wytyczne i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania materiatow

w budownictwie drogowym wyszczegdlnione w odpowiednich punktach SST.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”
punkt 1.5.

2. MATERIALY

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1 Kruszywo

2.1.1. Kruszywo — wymagania odnosnie wiasciwosci

Do wykonania podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego nawierzchni bitumicznej nalezy
stosowac kruszywo grube bazaltowe frakcji 8-11 mm i frakcji 2-5 mm. Kruszywa powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleri
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu oraz wymaganiom
zawartym w WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleri na
drogach publicznych, Tablica 26.

Kruszywo grube uzywane do wytworzenia podwojnego powierzchniowego utrwalenia standardowego
nawierzchni bitumicznej muszg by¢ czyste, pozbawione zanieczyszczen organicznych.

Kruszywa przeznaczone do zabiegu powierzchniowego mogg by¢ matowo wilgotne, lecz nie moga by¢ mokre
(nieociekajgce woda).

2.1.2. Kruszywo — wymagania odnosnie sktadowania

Sktadowisko kruszywa: powierzchni utwardzona, wolna od zanieczyszczen, mozliwie najbardziej oddalone od
drzew i innych zrodet mogacych stwarzac niebezpieczenstwo zanieczyszczenia kruszywa. Miejsca
sktadowania kruszyw réznych frakcji powinny by¢ oznaczone w widoczny sposdb oraz odseparowane w celu
unikniecia zmieszania réznych frakcji. Zasobnik maszyny roboczej: bez zanieczyszczen i pozostatosci innych
niz magazynowane frakcji kruszywa. Kruszywo nie powinno by¢ skladowane na poboczach, lecz dowozone
odpowiednim $rodkiem transportu bezposrednio do zasobnika kombajnu drogowego.

2.2. Lepiszcze

2.2.1. Kationowa emulsja asfaltowa — wymagania odnosnie wtasciwosci

Do wykonania podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowac kationowg emulsje asfaltowa
oznaczong, jako C 69 BP3 PU spetniajgca wymagania zawarte w zatgczniku krajowym NA do normy PN-EN
13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Zasadly kilasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

Kationowa emulsja asfaltowa C 69 BP3 PU musi by¢ objeta Certyfikatem Zaktadowej Kontroli Produkgji
wydanym przez uprawniong jednostke notyfikowana.

2.2.2. Kationowa emulsja asfaltowa — wymagania odnosnie skltadowania

Zbiorniki: zamkniete z ograniczonym dostepem powietrza (odpowietrznik, zawér oddechowy), bez



zanieczyszczen i pozostatosci innych rodzajéw emulsji niz C 69 BP3 PU.

Zasobnik maszyny roboczej: izolowany termicznie z ukltadem grzewczym i pomiarem temperatury
procesowej.

Zbiornik magazynowy typu cysterna: izolowany termicznie.

Temperatura magazynowania: temperatura otoczenia i nie mnij niz 5°C.

3. SPRZET

3.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- zamiatarka drogowa (odkurzacz drogowy); wyposazona w zestaw twardych szczotek
czyszczacych (stuzacych do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen z istniejgcej nawierzchni drogi
przeznaczonej do zabiegu powierzchniowego) oraz zraszaczy wody,

- szczotka miekka; stuzaca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa,

- kombajn drogowy; samojezdny zestaw roboczy przeznaczony do  wykonywania
powierzchniowego utrwalenia na nawierzchniach drogowych z systemem elektronicznego
sterowania pozwalajgcym na precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa.

- walec drogowy; lekki walec ogumiony.

4. TRANSPORT, PRZENOSZENIE I SKLADOWANIE

Transport

4.1. Transport kruszywa

Transport kruszywa moze byc¢ realizowany dowolnymi Srodkami transportu, lecz w taki sposob, aby nie
dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa i zmieszania z kruszywem innego rodzaju.

4.2, Transport emulsji (lepiszcza)

Transport emulsji nalezy realizowaé za pomocg cystern samochodowych lub skrapiarek lepiszcza
przeznaczonych specjalnie do tego celu. Zbiorniki magazynowe Srodkdw transportu muszg byc¢ czyste bez

zanieczyszczen i pozostatosci innych rodzajow emulsji niz emulsji wskazanej w projekcie wykonawczym

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Organizacja oznakowania budowy

Wykonawca odpowiedzialny jest za wlasciwe oznakowanie budowy zrealizowane na podstawie
tymczasowego projektu organizacji ruchu.

Tymczasowy projekt organizacji ruchu nalezy wykona¢ w oparciu o obowigzujace przepisy i w porozumieniu
z inwestorem. Ostateczny ksztatt projektu jest uzgadniany, a nastepnie zatwierdzany przez uprawnione
stuzby policyjne, tj. wiasciwy wydziat ruchu drogowego. Oznakowane budowy realizowane jest na podstawie
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu.

5.2. Ocena mozliwosci prowadzenia budowy

Mozliwosci przystgpienia do prowadzenia robot budowlanych polega na ocenie nastepujgcych parametrow:

a) czystos¢ podtoza



b) warunki atmosferyczne — aktualne i prognozowane
Ad a) Ocene czystosci podtoza oraz aktualnego stanu nawierzchni nalezy przeprowadzac kazdego dnia
produkcyjnego i dla kazdej dziatki roboczej.
Podtoze przeznaczone do zabiegu powierzchniowego powinno by¢ pozbawione wszelkich zabrudzen takich
jak: piasek, glina, ziemia, plamy olejowe, liScie, igliwie i inne zanieczyszczenia organiczne.
W przypadku zabrudzonego podtoza nalezy zanieczyszczenia usungc za sprzetu wskazanego w pkt. 3.
niniejszej specyfikacii.
Ad b) Ocene aktualnych i prognozowanych warunkéw atmosferycznych nalezy prowadzi¢ w oparciu o
aktualne lokalne obserwacje oraz dostepne w mediach prognozowane warunki atmosferyczne dla danego
regionu.
Na podstawie przeprowadzonej oceny mozliwosci prowadzenia budowy, kierownik budowy decyduje o
rozpoczeciu budowy kolejnych dziatek roboczych lub przeprowadzeniu oczyszczenia nawierzchni i/lub
dostosowania aktualnego stanu nawierzchni do wykonania zabiegu powierzchniowego.
5.3. Oczyszczenie nawierzchni
Bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, nawierzchnia musi by¢
doktadnie oczyszczona za pomocg sprzetu wskazanego w pkt. 3. niniejszej specyfikacji.
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po wykonaniu badan sprawdzajgcych wg pkt. 6.1 niniejszej specyfikacji
wykonanych przy udziale Inspektora Nadzoru powotanego przez Zamawiajgcego i upewnieniu sie, ze
nawierzchnia zostata oczyszczona zgodnie z wymaganiami.
5.4, Warunki wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Temperatura otoczenia ($rednia dobowa) powyzej 10 °C, przy braku tendencji spadkowej temperatury
(temperatura zalecana 20 °C — 25 °C). Temperatura nawierzchni powyzej 10 °C, przy braku tendencji
spadkowej temperatury. Brak opaddw atmosferycznych.
5.5.  Wykonywanie powierzchniowego utrwalenia
Emulsje nalezy rozklada¢ za pomoca sprzetu wskazanego w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Sprzet do
rozktadania emulsji musi by¢ sprawny i wykalibrowany, aby zapewni¢ réwnomierne pokrycie spryskiwanej
powierzchni oraz aby zapewni¢ wymagang ilos¢ emulsji wskazang w projekcie wykonawczym.
Kationowa emulsja asfaltowa powinna by¢ aplikowana w temperaturze od 65 °C do 85 °C. W przypadku
temperatury otoczenia powyzej 30 °C temperatura emulsji moze by¢ nizsza od zalecanej o ok. 10 °C — 20 °C.
Kruszywo powinny by¢ rozktadane a pomocg sprzetu wskazanego w pkt. 3 niniejszej specyfikacji. Kruszywo
nalezy rozktadac¢ réwnomierng warstwg, na $wiezo roztozonej warstwie emulsji. Bezposrednio po roztozeniu
kruszyw pierwszej warstwy powierzchniowego utrwalenia nalezy przeprowadzic watowanie za pomoca
sprzetu wskazanego w pkt. 3. niniejszej specyfikacji. Po zakonczeniu procesu watowania pierwszej warstwy
mozna rozpoczac wykonywanie drugiej warstwy powierzchniowego utrwalenia analogicznie jak w przypadku
warstwy pierwszej. Watowanie nalezy prowadzi¢ w celu wcisniecia ziaren w emulsje i wstepnego utworzenia
mozaiki na zabezpieczanej nawierzchni. Ostateczne utworzenie mozaiki ziaren kruszywa nastepuje dopiero

po kilku dniach pod wptywem ruchu kotowego.

6. Kontrola jakosci robot i badania

6.1. Badania przed rozpoczeciem robot



Przed rozpoczeciem wykonywania powierzchniowego utrwalania nawierzchni nalezy przeprowadzi¢

nastepujgce badania i kontrole:

a) sprawdzi¢ stan nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie nawierzchni
poprzez wizualng ocene jakosci wykonywanych robdt przygotowawczych i oczyszczenia
nawierzchni,

b) oceni¢ wizualnie stan techniczny sprzetu i wszystkich jego podzespotéw oraz urzadzen majgcych
wplyw na dozowanie emulsji i kruszywa (dysze, pompy, manometry, termometry, obrotomierze,
dzwignie regulacyjne itp.),

c) sprawdzi¢ na wybranym odcinku doswiadczalnym (pas drogi szer. 3,0 m i dtugosci 50,0 m)
dozowania ilosci emulsji i kruszywa przy takich nastawach parametrow, jakie zamierza sie
utrzymywac podczas wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni (parametry ustalone
wg Swiadectwa cechowania dla przyjetej rzeczywistej ilosci emulsji i kruszywa zgodnej z
zatozeniami projektu wykonawczego),

d) przed przystgpieniem do wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni Zamawiajgcy
przeprowadzi badania laboratoryjne kazdej partii materiatdw (lepiszcza i kruszywa), ktore
Wykonawca przeznacza do realizacji zadania lub dokona akceptacji surowcow na podstawie
dokumentacji przedstawionej przez Wykonawce,

e) ostateczng decyzje o rozpoczeciu robot podejmuje Inspektor nadzoru po przeanalizowaniu
dostarczonych dokumentdw i dokonaniu ogledzin w terenie.

6.2. Badania i kontrole w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni

Wymagania odnosnie kontrolowanych/badanych wiasciwoséci zabiegu powierzchniowego, metody

kontroli/badania oraz czesto$¢ zostaty zawarte w Tablicy nr 1.

Tablica nr 1. KONTROLA W TRAKCIE WYKONYWANIA ZABIEGU POWIERZCHNIOWEGO

Lp OBSZAR KONTROLA CEL POWOLANIA MINIAM ALN
KONTROLI /BADANIE NORMATYWNE CZESTOSE
Zapewnienie, ze Jak prz
Wysokos¢ . zachodzenie na siebie przy Przed
Pomiar o o wykonywaniu .
1 rampy - strumieni z sasiadujacych : rozpoczecie
WYySOkoSCi odcinka
spryskowej dysz opryskowych jest rébneao m sprysku.
prawidtowe. P 90
Ksztatt Sprawdzenie dysz ze Przy
- : Jak przy rozpoczetym
strumienia z wzgledu na zatkanie lub wykonvwaniu sorvsku
2 dyszy (bez Ocena wizualna | inne wadliwe dziatanie ykony prysku.
. odcinka
zachodzenia na (korekta kata, naprawa rébneao
siebie) uszkodzenia). P 90.
Réwnomiernosé Jak prz
sprysku (w Sprawdzenie ze wzgledu pray
. . X : ; wykonywaniu .
3 przekroju Ocena wizualna | na wadliwe dziatanie odcinka Ciggta.
poprzecznym do rampy spryskowej. .
osi jezdni) probnego.
4 Rozkfadanie Ocena wizualna | Sprawdzenie ze wzgledu Jak przy Ciggta




kruszywa na wadliwe dziatanie wykonywaniu
rozsypywarki. odcinka
probnego.
Co Jak przy
f Upewnienie sie, ze i
Wiasciwosci . i ; wykonywaniu .
Ocena wizualna | produkcja przebiega X Ciggta.
organoleptyczne : odcinka
prawidtowo. .
probnego.
Poréwnanie ilosci
zuzytego
lepiszcza do
. Upewnienie sie, ze ilos¢ powierzchni
Oznaczenie .
. . zastosowanego lepiszcza wykonanego s
Dozowanie wartosci ; - ; . Na kazdej
. . na nawierzchni jest powierzchnioweg )
emuls;ji dozowania I . budowie.
. zgodna z wymaganiami o utrwalenia.
emulsji .
projektu. Jak przy
wykonywaniu
odcinka
prébnego.
Poréwnanie ilosci
zuzytego
kruszywa do
. Upewnienie sie, ze ilos¢ powierzchni
Oznaczenie
. . zastosowanego kruszywa wykonanego s
Dozowanie wartosci . - ; . Na kazdej
. na nawierzchni jest powierzchnioweg )
kruszywa dozowania N . budowie.
zgodna z wymaganiami o utrwalenia.
kruszywa .
projektu. Jak przy
wykonywaniu
odcinka
prébnego.

6.2.1. Pomiary temperatury

Pomiary temperatury otoczenia nalezy wykonywaé, co najmniej dwa razy dziennie tuz przed rozpoczeciem
robot oraz w trakcie trwania robot. W kazdym przypadku temperatura otoczenia musi by¢ zgodna z
warunkami opisanymi w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Pomiary temperatury emulsji nalezy wykonywac bezposrednio prze rozpoczeciem robdt oraz kontrolowaé w
sposob ciggly w trakcie trwania robdt. W kazdym przypadku temperatura otoczenia musi by¢ zgodna z
warunkami opisanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.2.2. Kontrola pracy walca

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa nalezy rozpoczg¢ watowanie za pomocg sprzetu wskazanego w pkt. 3
niniejszej specyfikacji. Nalezy kontrolowac liczbe przej$¢ walca. Na kazdej utozonej warstwie liczba

przejazdéw walca nie moze by¢ mniejsza niz 5.

6.3.
6.3.1.

Badania i pomiary po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia

Pomiar szerokosci

Po zakonczeniu robdt i usunieciu nie zwigzanych ziaren kruszywa z nawierzchni Zamawiajagcy w obecnosci
Wykonawcy dokonuje pomiaru szerokosci podwdjnego powierzchniowego utrwalenia standardowego
nawierzchni w 10 miejscach na 1 km. Mierzy sie szerokos¢ tylko tej czesci jezdni, ktéra charakteryzuje sie

dobrym osadzeniem ziaren kruszywa w emulsji. Zmierzona szeroko$¢ nie powinna sie rozni¢ od



przewidzianej umowg wiecej niz £5 cm. Sprawdzenia i pordwnania z umowg wymaga rowniez lokalizacja
poczatku i konca odcinka podwdjnego powierzchniowego utrwalenia.

6.3.2. Pomiar rownosci

Profil wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni bitumicznej powinien odpowiadac
profilowi podtuznemu i poprzecznego istniejacej nawierzchni.

6.2.3. Makrotekstura

Pomiar gtebokosci makrotekstury nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 13036-1 - ,Cechy
powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych -- Metody badar -- Czesc¢ 1: Pomiar gtebokosci
makrotekstury metoda objetosciowa”. Wyniki uzyskanych pomiarow w zaleznosci od kategorii ruchu powinny
spetnia¢ ponizsze wymagania:

KR3-KR4 >0,7 mm

KR5-KR6 >1,0 mm

Pomiar gtebokosci makrotekstury nalezy wykona¢ po zakonczonym okresie pielegnacji odcinka i usunieciu
luznego kruszywa.

6.3.4. Ocena wizualna

Podwojne powierzchniowe utrwalenia nawierzchni powinno charakteryzowac sie jednorodnym wyglagdem
zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ rdwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi
w asfalcie, tworzgcymi wyrazng mozaike.

Oceny powierzchniowego utrwalenia dokonuje Zamawiajgcy wspdlnie z Wykonawcg metodg wizualng
zgodnie z normg PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalanie -- Metody badari -- Czes¢ 2: Wizualna ocena
defektow

Ocene wizualng nalezy przeprowadzi¢ dla wybranych odcinkéw S zdefiniowanych jak ponizej:

S — powierzchnia powierzchniowego utrwalenia na odcinku o dtugosci 100 m, w metrach kwadratowych
(m?);

Ocena wizualna powinna obejmowac nastepujgce parametry:

P1 - wizualna ocena miejsc przeasfaltowanych, kolein i wypocen na nawierzchni, wyrazona w procentach
(%), jako czes$¢ powierzchni S odcinka;

P2 - wizualna ocena ztuszczen i powierzchniowych (lokalnych) ubytkow kruszywa, wyrazona w procentach
(%), jako czes$¢ powierzchni S odcinka;

P3 - wizualna ocena ubytkéw kruszywa, wyrazona w procentach (%), jako ilos¢ kruszywa, ktére wypadto z
nawierzchni;

P4 - wizualna ocena liniowych uszkodzen okreslona przez linowy pomiar, w metrach (m).

W Zadnym przypadku procentowa warto$¢ poszczegdlnych parametréw (P1-P4) nie moze by¢ wieksza od

ustalonych wartosci zgodnie z normg PN-EN 12271 Tablica 2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa wykonania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni jest 1 m?. Obmiar robdt polega
na okresleniu faktycznego zakresu robot wykonanych.

Obmiar robdt obejmuje roboty objete Umowa. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca i przedktada

Zamawiajagcemu zgodnie z Umowg. Wyniki obmiaru powinny by¢ zgodne z przedmiarem. W przypadku



wystgpienia réznic w stosunku do przedmiaru zwiekszona powierzchnia nie bedzie odebrana lub bedzie

odebrana w wyniku negocjacji Wykonawcy z Zamawiajgcym.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem powierzchniowego utrwalenia nawierzchni dokonuje Zamawiajacy,

po zgtoszeniu robot do odbioru przez Wykonawce, jednak nie wczesniej niz 14 dni i nie pdzniej niz 30 dni od

zakonczenia robét.

Zamawiajacy dokona odbioru na podstawie wynikéw badan opisanych w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek. Roboty

poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Zamawiajacym. W przypadku

watpliwosci, co do jakosci robot, Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajagcym wykonuje dodatkowe

badania laboratoryjne lub pomiary uzupetniajace.

9. Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest ilo$¢ wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zgodnie z

powykonawczym obmiarem robot na podstawie protokétu odbioru robét.

Zaptata za powyzsze obejmuje:

a)  oznakowanie robdt,

b) roboty pomiarowe i roboty przygotowawcze (oczyszczenie jezdni przed i po wykonaniu robdt,

c) dostarczenie materiatdw podstawowych i pomocniczych,

d) wykonanie robot zgodnie z pkt. 5 SST i za cene jednostkowg zgodnie z kosztorysem ofertowym,

e) koszty poniesione przez Wykonawce za dostarczenie materiatdw do badania laboratoryjnego i
dostarczenie atestow na wbudowane materiaty, celem sprawdzenia ich wiasciwosci i jakosci,

f) robocizne bezposrednig,

g)  wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi,

h)  warto$¢ materiatdw wraz z transportem na budowe,

i) uporzadkowanie terenu budowy po zakonczeniu robdt,

D koszty posrednie,

k) koszty zakupu,

) zysk kalkulacyjny zwierajagcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkdow mogacych
wystgpi¢ w czasie realizacji robot w okresie gwarancyjnym,

m)  podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢
podatku VAT.

Cena zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza

mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych tg pozycjg kosztorysowa.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie — Wymagania.

PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalanie -- Metody badari -- Czesc 2: Wizualna ocena defektow.



PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleri stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 13036-1 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych -- Metody badari -- Czesc 1:
Pomiar gtebokosci makrotekstury metodg objetosciowa.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady kilasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty
Wymagania Techniczne - Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleri na

drogach publicznych (WT-1 Kruszywa 2010)



